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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA.

1. Przedmiot zaméwienia obejmuje zakup, dostawe i montaz oraz przeniesienie na Zamawiajacego wtasnosci fabrycznie nowego
(rok produkciji min. 2026) wolnego od wad prawnych i fizycznych uwzglednionego w projekcie wyposazenia meblowego.
Przedmiot zamdwienia zostanie dostarczany do wskazanych przez Zamawiajacego pomieszczen w budynku administracyjnym
Nadlesnictwa Golub Dobrzyn, zlokalizowanym w miejscowos$ci Konstancjewo 3A, 87-400 Konstancjewo wraz z kompletnym
montazem, wypoziomowaniem, ustabilizowaniem i wtasciwym zamocowaniem.

2. Wspolny Stownik Zaméwien CPV
Przedmiot gtéwny: 39000000-3 Meble
Dodatkowe przedmioty: 39130000-2 Meble biurowe
39110000-6 Siedziska, krzesta i produkty z nimi zwigzane, i ich cze$ci
39120000-9 Stoty, kredensy, biurka i biblioteczki,
39112000-0 Krzesta

PARAMETRY ROWNOWAZNOSCI PLYT LAMINOWANYCH — NADLESNICTWO GOLUB DOBRZYN.

PLYTA WIOROWA LAMINOWANA EGGER SZARY TAUPE U750 ST9 EURODEKOR.

Ptyta musi posiada¢ parametry nie gorsze niz podane ponize;j.

Informacje ogoine:
-gr.18,0 mm

- wymiar ptyty: 2 800 x 2 070 mm
- rodzaj dekoru - jednobarwny kolor pastelowy szary bez
- struktura dekoru: Smoothtouch Matt (aksamitna matowa)

Wiasciwosci powierzchni:

- wady powierzchni punktowe zgodnie z EN14323: < 2 mm2/m?

- wady powierzchni na diugosci zgodnie z EN14323: < 20 mm/m2

- odporno$¢ na zrysowanie zgodnie z EN14323: =2 1,5N

- odporno$¢ na zaplamienie zgodnie z EN 14323: = 3 stopien

- odporno$¢ na pekanie zgodnie z EN 14323: = 3 stopien w 70 °C i w 24 godziny
- odporno$¢ na Scieranie zgodnie z EN 14323: = 150 obrotow

- wtasciwosci antymikrobowe zgodnie z ISO 22196 — certyfikowane

- odporno$¢ na zmiane koloru zgodnie z EN 438-2: = 4 stopien w skali szarosci

Tolerancije ogdlne:
- grubos¢ zgodnie z EN14323: + /- 0,3 mm

- dtugos¢ i szerokos¢ wymiary standardowe zgodnie z EN 14323: + /-5 mm

- dtugos¢ i szerokos¢ przyciecie na wymiar zgodnie z EN 14323: + /- 2,5 mm

- ptaskos¢ zgodnie z EN14323: <2 mm/m (tylko przy wywazonej budowie — te same papiery dekoracyjne z obu
stron)

Klasyfikacja ogniowa:
- D-s1,d0 normalnie zapalna zgodnie z EN13986

PLYTA WIOROWA LAMINOWANA EGGER CZERWONY RDZAWY U335 ST9 EURODEKOR.




Ptyta musi posiada¢ parametry nie gorsze niz podane ponize;.

Informacje ogoine:
-gr.18,0 mm

- wymiar ptyty: 2 800 x 2 070 mm
- rodzaj dekoru - jednobarwny kolor pastelowy rdzawy czerwony / burgund
- struktura dekoru: Smoothtouch Matt (aksamitna matowa)

Wiasciwosci powierzchni:

- wady powierzchni punktowe zgodnie z EN14323: < 2 mm2/m2

- wady powierzchni na diugosci zgodnie z EN14323: < 20 mm/m2

- odporno$¢ na zrysowanie zgodnie z EN14323: 2 1,5 N

- odporno$¢ na zaplamienie zgodnie z EN 14323: = 3 stopien

- odporno$¢ na pekanie zgodnie z EN 14323: = 3 stopie w 70 °C i w 24 godziny
- odporno$¢ na Scieranie zgodnie z EN 14323: = 150 obrotow

- whasciwosci antymikrobowe zgodnie z ISO 22196 - certyfikowane

- odporno$¢ na zmiane koloru zgodnie z EN 438-2: = 4 stopien w skali szarosci

Tolerancije ogoine:
- grubos¢ zgodnie z EN14323: + /- 0,3 mm

- dtugos¢ i szerokos¢ wymiary standardowe zgodnie z EN 14323: + /-5 mm

- dtugos¢ i szerokos¢ przyciecie na wymiar zgodnie z EN 14323: + /- 2,5 mm

- ptaskos$¢ zgodnie z EN14323: <2 mm/m (tylko przy wywazonej budowie — te same papiery dekoracyjne z obu
stron)

Klasyfikacja ogniowa:
- D-s1,d0 normalnie zapalna zgodnie z EN13986

PLYTA WIOROWA LAMINOWANA EGGER ZIELEN EUKALIPTUSOWA U604 ST9 EURODEKOR.

Ptyta musi posiadaé parametry nie gorsze niz podane ponize;.

Informacje ogolne:
-gr.18,0 mm

- wymiar ptyty: 2 800 x 2 070 mm

- rodzaj dekoru - jednobarwny kolor sptowiaty zielony / oliwkowy / szatwia

- struktura dekoru: Smoothtouch Matt (aksamitna matowa)

Wia$ciwosci powierzchni:

- wady powierzchni punktowe zgodnie z EN14323: < 2 mm2/m2

- wady powierzchni na diugosci zgodnie z EN14323: < 20 mm/m2

- odpornos¢ na zrysowanie zgodnie z EN14323: = 1,5 N

- odporno$¢ na zaplamienie zgodnie z EN 14323:; = 3 stopien

- odporno$¢ na pekanie zgodnie z EN 14323: = 3 stopien w 70 °C i w 24 godziny
- odporno$¢ na sScieranie zgodnie z EN 14323: = 150 obrotow

- whasciwosci antymikrobowe zgodnie z ISO 22196 - certyfikowane

- odporno$¢ na zmiane koloru zgodnie z EN 438-2: = 4 stopien w skali szaroci

Tolerancije ogdlne:
- grubos¢ zgodnie z EN14323:; + /- 0,3 mm

- dtugos¢ i szerokos¢ wymiary standardowe zgodnie z EN 14323: + /-5 mm

- dtugos¢ i szerokos¢ przyciecie na wymiar zgodnie z EN 14323 + /- 2,5 mm

- ptaskos¢ zgodnie z EN14323; <2 mm/m (tylko przy wywazonej budowie — te same papiery dekoracyjne z obu
stron)



Klasyfikacja ogniowa:
- D-s1,d0 normalnie zapalna zgodnie z EN13986

PLYTA WIOROWA LAMINOWANA EGGER HAVANNA SZARY U755 ST9 EURODEKOR.

Ptyta musi posiada¢ parametry nie gorsze niz podane ponize;.

Informacje ogoine:
-gr.18,0 mm

- wymiar ptyty: 2 800 x 2 070 mm
- rodzaj dekoru - jednobarwny kolor ciemna brunatna szaro$¢
- struktura dekoru: Smoothtouch Matt (aksamitna matowa)

Wia$ciwosci powierzchni:

- wady powierzchni punktowe zgodnie z EN14323: < 2 mm2/m2

- wady powierzchni na diugosci zgodnie z EN14323: < 20 mm/m?

- odporno$¢ na zrysowanie zgodnie z EN14323: 21,5N

- odporno$¢ na zaplamienie zgodnie z EN 14323: = 3 stopien

- odporno$¢ na pekanie zgodnie z EN 14323: = 3 stopieft w 70 °C i w 24 godziny
- odporno$¢ na Scieranie zgodnie z EN 14323: = 150 obrotow

- whasciwosci antymikrobowe zgodnie z ISO 22196 - certyfikowane

- odporno$¢ na zmiane koloru zgodnie z EN 438-2: = 4 stopien w skali szarosci

Tolerancije ogolne:
- grubos¢ zgodnie z EN14323: + /- 0,3 mm

- dtugos¢ i szerokos¢ wymiary standardowe zgodnie z EN 14323: + /-5 mm

- dtugos¢ i szerokos¢ przyciecie na wymiar zgodnie z EN 14323: + /- 2,5 mm

- ptaskos$¢ zgodnie z EN14323: <2 mm/m (tylko przy wywazonej budowie — te same papiery dekoracyjne z obu
stron)

Klasyfikacja ogniowa:
- D-s1,d0 normalnie zapalna zgodnie z EN13986

PLYTA WIOROWA LAMINOWANA PFLEIDERER R20095 NW DAB MILANO DECOBOARD P2.

Ptyta musi posiada¢ parametry nie gorsze niz podane ponizej.

-gr.18,0 mm

- wymiar ptyty: 2 800 x 2 100 mm

- rodzaj dekoru — dekor drewnopodobny jasny dab $redni nasycony kolorem

- struktura dekoru: NW natural wood — struktura naturalnego drewna

- produktu spetnia norme EN 14322 (PN - EN 14322)

- materiat no$ny - drewnopochodne plyty widrowe typu P2 faczone za pomoca zywicy mocznikowo —
formaldehydowej, spetiajace wymogi normy EN 312, przeznaczone do elementéw niekonstrukcyjnych w
suchym $rodowisku

- reakcja na ogien D-s2,d0 zgodnie z normg EN 13986 (PN — EN 13986)



- zakres CE EN 13986:2004 +A1:2015 Plyty do wyposazenia wnetrz (w tym mebli), do zastosowar w obszarach
Suchych

- klasa emisji formaldehydu E1 E05

- dziatanie antymikrobiowe - powierzchnia o dziataniu antymikrobiowym w ciagu 24 h, do wykoriczenia wnetrz —
metodyka badawcza JIS Z 2801 / ISO 22196

- wyr6zniona certyfikatem Srodowiskowym Blue Angel

PLYTA WIOROWA LAMINOWANA PFLEIDERER U16001 SD SZARY PIASKOWY ORGANICBOARD DUROPAL ELEMENT
ORGANIC PURE P2.

Ptyta musi posiada¢ parametry nie gorsze niz podane ponize;.

-gr. 17,6 mm

- wymiar ptyty: 2 800 x 2 070 mm

- rodzaj dekoru — dekor monokolor piaskowo szary

- struktura dekoru: SD Sandpearl — satynowa / pertowy piasek

- produkt spetnia norme EN 13894-2

- materiat no$ny Organic Board Pure P2 raw - ptyta widrowa zwigzana w 100 % biogennym, bezformaldehydowym
klejem (Organic Glue) z zawarto$cig drewna z recyklingu wynoszaca okoto 100 %, oklejona obustronnie
laminatem Duropal HPL, typ P2 zgodna z normg EN 312, odpowiednia do celdw nienosnych w obszarze suchym

- reakcja na ogien Standardowe wiasciwosci przeciwpozarowe D-s2,d0 (PN - EN 13501-1)

- klasa emisji formaldehydu E1 E05 F**** TSCA Title VI

- dziatanie antymikrobiowe - powierzchnia o dziataniu antymikrobowym w ciggu 24 h, do wykoriczenia wnetrz —
metodyka badawcza JIS Z 2801 / 1ISO 22196 Informacja Z certyfikatem FSC lub certyfikatem PEFC —

1.0. MEBLE PRACOWNICZE.

1.1. BIURKA PRACOWNICZE JEDNO STANOWISKOWE B1, B3.1.

Blaty biurek w kolorze i ustojeniu zblizonym do debu naturalnego.

Stelaz biurek oraz elementy metalowe - kolor bezowy.

1.1.1. BIURKO PRACOWNICZE JEDNOSTANOWISKOWE B1 - POMIESZCZENIA NR 0.1, 0.2, 0.19, 1.1, 1.7.

Biurko na nogach prostokatnych, stelaz w ksztatcie litery O.
Biurko o wymiarze gabarytowym 1800 x 800 x 740 mm.

o Stelaz biurka to konstrukcja metalowa.

o Stelaz w ksztatcie litery O na 2 nogach zamknigtych o przekroju prostokatnym 60x30 mm.

o Stata wysoko$¢ 740mm ze stopkami poziomujacymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

e Przestrzeh pomiedzy blatem a stelazem wynosi 13 mm.

o Dwie pary n6g musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50 x 25mm.



o taczenie belek podblatowych z profilami faczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki taczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi — dodatkowo
zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

o Cafa konstrukcja malowana proszkowo.

o Blat wykonany z plyty 25mm wi6rowej dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie
odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu 2mm.

e Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢
na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.
e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-2.
o W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomoca Srub.

Wymagane dokumenty :

o Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1SO 9001:2015.

o Wymaga si¢ aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma; PN:EN 527-1:2011,
PN-EN 527-2+A1:2019-08.

1.1.2. BIURKO PRACOWNICZE JEDNOSTANOWISKOWE B3.1 WSPRATE JEDNOSTRONNIE NA SZAFCE SAPD1 -
POMIESZCZENIE NR 1.12.

Biurko na nogach prostokatnych, stelaz w ksztatcie litery O, wsparte jednostronnie na szafce SAPD1.
Biurko o wymiarze gabarytowym 2000 x 900 x 740 mm.

o Stelaz biurka to konstrukcja metalowa.

o Stelaz w ksztalcie litery O na nodze zamknigtej o przekroju prostokgtnym 60 x 30 mm.

o Stata wysoko$¢ 740 mm ze stopkami poziomujgcymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

e Przestrzen pomiedzy blatem a stelazem wynosi 13 mm.

¢ Pod blatem dwie belki podblatowe wykonane z profilu 50 x 25 mm potaczone z noga.

e Laczenie belek podblatowych z profilem taczacym nogi musi odbywaé sie poprzez natoZenie na siebie profili. Belka taczaca posiada
specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natoZzeniu na siebie wczepiajq sie jedna w drugi — dodatkowo
zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika

o Cata konstrukcja malowana proszkowo.

o Blat wykonany z ptyty 25mm widrowej dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszone;j trwatosci, w klasie
odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

o Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rdwne wartosci 6 zgodnie z norma 1SO 4892-2.

¢ W blacie stotu muszg byé zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomocg $rub.

o Biurko wsparte na szafce podbiurkowe;.



Wymagane dokumenty :

o \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1SO 9001:2015.

» \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN I1SO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnos$ci z norma; PN:EN 527-1:2011,
PN-EN 527-2+A1:2019-08.

1. 2. SZAFKA WSPIERAJACA PODBIURKOWA Z DRZWIAMI PRZESUWNYMI SAPD1 - POMIESZCZENIE NR 1.12.

Korpus oraz fronty szafki SAPD1 w kolorze i ustojeniu zblizonym do debu naturalnego.

Szafka o wymiarze gabarytowym 1800 x 420 x 663 mm.

e Korpus i fronty wykonane z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatoci
o grubosci 18mm.

« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o gruboéci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$c.

o Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rdwne warto$ci 6 zgodnie z norma ISO 4892-2.

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

 Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

o Nie dopuszcza si¢ montazu elementdw korpusu na ztacza meblowe.

o Drzwi przesuwne wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm, rolki prowadzace tozyskowane, profile prowadzace z tworzywa sztucznego.

o Do frontéw plytowych szafy zamontowane uchwyty o rozstawie 64 mm w kolorze czarnym.

o W szafie przegroda pionowa oraz 2 pétki o grubosci 18 mm posiadajace zabezpieczenie przed przypadkowym wysunieciem z szafy
za pomocg metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwor wywiercony w pétce.

o Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokosci
korpusu.

o Zamek ryglowy z wymiennym cylindrem.

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

¢ Szafa na stopkach H:30 mm z mozliwo$cig poziomowania

Wymagane dokumenty:

¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1ISO 9001:2015.
¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.



1.3. DOSTAWKI DST1, DST2.

Blaty dostawek w kolorze i ustojeniu zblizonym do debu naturalnego.

Stelaz dostawki oraz elementy metalowe - kolor bezowy.

1.3.1. DOSTAWKA DST1 - POMIESZCZENIE 0.2.

Dostawka na nodze zamknigtej o przekroju prostokatnym, stelaz w ksztatcie litery O.
Dostawka o wymiarze gabarytowym 1000 x 600 x 740 mm.

o Stata wysoko$¢ 740mm ze stopkami poziomujacymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

o Blat wykonany z ptyty 25mm,dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwato$ci, w klasie odpornosci
na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢
na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$c.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-2

o Noga biurka zamknieta o przekroju prostokatnym 60 x 30 mm.

e Przestrzeh pomiedzy blatem a stelazem wynosi 13 mm.

o Pod blatem dwie belki podblatowe wykonane z profilu 50 x 25mm.

e Laczenie belek podblatowych z profilem taczacym nogi musi odbywac sig poprzez natozenie na siebie profili. Belka taczaca posiada
specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajq sie jedna w drugi — dodatkowo
zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

o Cata konstrukcja malowana proszkowo.

¢ W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.

Wymagane dokumenty :
¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1SO 9001:2015.
¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1SO 14001:2015.
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1.3.2. DOSTAWKA DST2 - POMIESZCZENIE 0.16, 0.17, 1.15.

Dostawka na nodze zamknietej o przekroju prostokatnym, stelaz w ksztatcie litery O.
Dostawka o0 wymiarze gabarytowym 1200 x 600 x 740 mm.

o Stata wysoko$¢ 740mm ze stopkami poziomujacymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

o Blat wykonany z ptyty 25mm,dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwato$ci, w klasie odpornosci
na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2 mm i promieniu 2 mm.

¢ Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotnosc¢.

o Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rdwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892-2.

o Noga biurka zamknieta o przekroju prostokatnym 60 x 30 mm.

e Przestrzeh pomiedzy blatem a stelazem wynosi 13 mm.

e Pod blatem dwie belki podblatowe wykonane z profilu 50 x 25mm.

e Laczenie belek podblatowych z profilem taczacym nogi musi odbywac sig poprzez natozenie na siebie profili. Belka taczaca posiada
specjalnie opracowane nacigcia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajq sie jedna w drugi — dodatkowo
zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

o Cata konstrukcja malowana proszkowo.

¢ W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.

Wymagane dokumenty :
¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1SO 9001:2015.
¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.




1.4. ZABUDOWY PLYTOWE CZOLOWE ZP1, ZP2.

Zabudowy ptytowe czotowe w kolorze i ustojeniu zblizonym do debu naturalnego.

Elementy metalowe - kolor bezowy.

1.4.1. ZABUDOWA PLYTOWA CZOLOWA ZP1 (DLA BIURKA B1) - POMIESZCZENIA NR 0.19.
Wymiary zabudowy 1600 x 360 mm.

 Montowana do blatu.

» Katowniki metalowe malowane proszkowo na kolor bezowy.

» Wykonana z ptyty o grubosci 18 mm wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322,

 Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu 2mm.

» Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢
na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa fgczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

» Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne warto$ci 6 zgodnie z norma 1SO 4892-2.

Wymagane dokumenty :
¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN I1SO 9001:2015.
o \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

1.4.2. ZABUDOWA PLYTOWA CZOLOWA ZP3.1 (DLA BIURKA B3.1) - POMIESZCZENIE NR 1.12.
Wymiary zabudowy 1400 x 360 mm.

* Montowana do blatu.

o Katowniki metalowe malowane proszkowo na kolor bezowy.

» Wykonana z plyty o grubo$ci 18 mm wiérowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci,

w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2 mm i promieniu 2 mm.

« Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.
o Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne warto$ci 6 zgodnie z norma 1ISO 4892-2.
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Wymagane dokumenty :
o \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1SO 9001:2015.
o \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

3

1.5. BIURKA PRACOWNICZE DWUSTANOWISKOWE B2.1/PT, B2.2/PT Z PRZEGRODA TAPICEROWANA.

Blaty biurek w kolorze i ustojeniu zblizonym do debu naturalnego.

Stelaze biurek oraz elementy metalowe - kolor bezowy.

Tkanina Przegrody tapicerowanej w kolorze jasny ciepty bez.

1.5.1. BIURKO PRACOWNICZE DWUSTANOWISKOWE B2.1/PT Z PRZEGRODA TAPICEROWANA - POMIESZCZENIA NR 0.16,
0.17, 1.15.

Biurko dwustanowiskowe na nogach prostokatnych z przegroda tapicerowana.
Biurko o wymiarze gabarytowym 1800 x 1600 x 740 mm.

o Glebokos¢ stanowiska wynosi 1600 mm.

o Stata wysoko$¢ 740 mm ze stopkami poziomujacymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

o Blat wykonany z ptyty 25mm,dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci
na Scieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$c.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892-2.

¢ Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju prostokatnym 30 x 60 mm.

¢ Kolumny nogi spawane za pomocg profilu 30 x 60 mm.

o Profil taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi.

e Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac sie od Srodka nogi.

1



o Nie dopuszcza sig stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

o Dwie pary ndg musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50 x 25mm.

e Laczenie belek podblatowych z profilami taczacymi nogi musi odbywacé sie poprzez natozenie na siebie profili.
Belki faczace posiadajq specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiaja sie jedna w drugi —
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

e Cafa konstrukcja malowana proszkowo.

o Przestrzeh pomiedzy blatem a stelazem wynosi 13 mm.

o Stanowisko wyposazone w mechanizm umozliwiajacy przesuw blatu z dostepem do kanatu kablowego.

o Kanat metalowy, malowany proszkowo w kolorze stelaza o wymiarze gabarytowym 1600 x 210 x 45 mm.

¢ Kanat kablowy musi posiada¢ opcje uchylno$ci w kazdg ze stron — kanat wspélny dla 2 pracownikdéw.

o Biurko musi posiadac blokade przesuwu, aby przesunag¢ blat nalezy ja zwolni¢ jednym kliknieciem.

o W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomoca Srub.

o W blacie wykonane sg 2 przepusty kablowe- ergonomiczne wyciecia w ksztatcie tezki.

o Pomiedzy stanowiskami przegroda tapicerowana o wysokosci catkowitej 375 mm.

o Grubos¢ przegrody 30 mm.

e Przegroda skfada sie z potaczenia ptyty widrowej 16 mm zawierajgcej wktad wypetniajacy o wiadciwosciach akustycznych z piytg
MDF 6 mm po obu stronach.

o Przegroda musi mie¢ mozliwo$¢ wpinania pinezek w panel.

o Przegroda z zaokraglonymi gornymi naroznikami.

Wymagane dokumenty :

¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 9001:2015.

¢ Wymaga sig aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma; PN:EN 527-1:2011,
PN-EN 527-2+A1:2019-08.

f!

1.5.2. BIURKO PRACOWNICZE DWUSTANOWISKOWE B2.2/PT Z PRZEGRODA TAPICEROWANA - POMIESZCZENIE NR 1.13.

Biurko dwustanowiskowe na nogach prostokatnych z przegroda tapicerowana.
Biurko o wymiarze gabarytowym 1600 x 1600 x 740 mm.

o Gteboko$¢ stanowiska wynosi 1600 mm.

o Stata wysoko$¢ 740 mm ze stopkami poziomujgcymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

o Blat wykonany z ptyty 25mm,dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci
na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$c.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma 1SO 4892-2.

¢ Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju prostokatnym 30 x 60 mm.

¢ Kolumny nogi spawane za pomocag profilu 30 x 60 mm.

o Profil taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi.
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e Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac sie od Srodka nogi.

o Nie dopuszcza si¢ stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

o Dwie pary ndg musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50 x 25mm.

e Laczenie belek podblatowych z profilami taczacymi nogi musi odbywacé sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki faczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiaja sie jedna w drugi — dodatkowo
zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika

e Cafa konstrukcja malowana proszkowo.

e Przestrzeh pomiedzy blatem a stelazem wynosi 13 mm.

o Stanowisko wyposazone w mechanizm umozliwiajacy przesuw blatu z dostepem do kanatu kablowego.

o Kanat metalowy, malowany proszkowo w kolorze stelaza o wymiarze gabarytowym 1400 x 210 x 45 mm.

o Kanat kablowy musi posiadac opcje uchylno$ci w kazdg ze stron — kanat wspdlny dla 2 pracownikow.

o Biurko musi posiadac blokade przesuwu, aby przesunag¢ blat nalezy ja zwolni¢ jednym kliknieciem.

o W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomoca Srub.

o W blacie wykonane sa 2 przepusty kablowe- ergonomiczne wyciecia w ksztatcie tezki.

o Pomiedzy stanowiskami przegroda tapicerowana o wysokosci catkowitej 375 mm.

o Grubos¢ przegrody 30 mm.

¢ Przegroda sktada sie z potaczenia ptyty widrowej 16 mm zawierajacej wktad wypetniajacy o wiasciwosciach akustycznych z pitytg
MDF 6 mm po obu stronach.

e Przegroda musi mie¢ mozliwo$¢ wpinania pinezek w panel.

e Przegroda z zaokraglonymi gornymi naroznikami.

Wymagane dokumenty :

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN I1SO 9001:2015.

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnos$ci z norma; PN:EN 527-1:2011,
PN-EN 527-2+A1:2019-08.

1.6. KONTENER PODBIURKOWY KON 1.1 - POMIESZCZENIA NR 0.1, 0.2, 0.16, 0.17, 0.19, 1.1, 1.7, 1.12, 1.13, 1.15.

Kontenery w cato$ci w kolorze bezowym.

Kontener o wymiarach gabarytowych 428 x 600 x 540 mm.

o Wykonany z ptyty dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci w celu zapewnienia dtugotrwatego
uzytkowania wymaga sie ptyty o podwyzszone;j klasie Scieralnosci 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

o Korpus, front, wieniec dolny o grubosci 18mm, wieniec gorny i $ciana tylna o grubo$ci 25 mm.

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu 2mm.
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e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem piyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$é.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-2.

o Kontener musi mie¢ zamontowane podwdjne zakryte rolki 0 wysoko$ci 36 mm.

o Kontener musi posiadac listwe uchwytowa, ktdra spetnia dodatkowo funkcje amortyzujaca.

o Kontener musi posiada¢ 3 szuflady na dokumenty oraz szuflade pidrnikowa.

o Szuflada pidrnikowa wykonana z tworzywa sztucznego na prowadnicach $lizgowych.

o Piérnik stanowi osobng szuflade.

o Szuflady kontenera kompozytowe w kolorze czarnym.

o Szuflady kontenera wykonane z kompozytu z recyklingu.

o Wszystkie szuflady musza by¢ wyposazone w prowadnice z mechanizmem Soft Close Automatic posiadajg funkcje wyhamowania
szuflady oraz automatycznego dociggu przy zamykaniu.

 Kontener posiada blokade wysuwu wiecej niz jednej szuflady jednoczesnie.

¢ W kontenerze zamontowany zamek centralny, ktéry zamyka wszystkie szuflady jednocze$nie.

o Wymagany jest zamek z wymiennym cylindrem, 2 numerowanymi kluczykami, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony
musi by¢é mozliwo$¢ jego domdwienia po numerze spisanym z cylindra.

¢ System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie
zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikdw.

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

o Korpusy konteneréw fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Wymagane dokumenty :

» \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN I1SO 9001:2015.

¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2,-3:2004-11, DIN EN 14074:2004-11,
DIN FB147:2006-06; DGUV Regel 108-007:2006-09 w oparciu; DGUV/IBA2017-12; PfG EK5/AK3;:2008-02; EK5/AK3- 13-03;
EK5 13-11; EK 2:1996-04; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbots V:2017-01; BedGgstV:2016-02; Prod GS:2011-11.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma; PN:EN 16121:2024-05.

1.7. SZAFY AKTOWE PRZYBIURKOWE SAPB1 - POMIESZCZENIA NR 0.1, 0.19, 1.1.

Korpus oraz fronty w kolorze i ustojeniu zblizonym do debu naturalnego.

Szafa o wymiarze 1000 x 420 x 740 mm.

14



o Korpus wykonany z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

o Wieniec gérny szafy wykonany z plyty wiérowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwato$ci o
grubosci 25mm.

« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o gruboéci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-1.

o Drzwi przesuwne z ptyty o grubosci 18 mm, rolki prowadzace tozyskowane, profile prowadzace z tworzywa sztucznego.

e Do frontéw plytowych szafy zamontowane uchwyty o rozstawie 64 mm w kolorze czarnym.

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

 Nie dopuszcza sie montazu / sklejania szafy na miejscu.

« Nie dopuszcza sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe.

o W szafie przegroda pionowa.

o W szafie 2 pdtki o grubosci 18 mm, posiadajace zabezpieczenie przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowej
podpérki, ktéra wechodzi w otwér wywiercony w potce.

o Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32 mm na catej wysokosci
korpusu.

o Zamek ryglowy z wymiennym cylindrem.

o Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

e Szafa na stopkach h = 30 mm z mozliwocig poziomowania.

Wymagane dokumenty :

¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 9001:2015.

¢ Wymaga sig aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma; PN:EN 16121:2024-05.

1.8. SZAFY AKTOWE SA1P, SA1L, SA3, SA4, SAS..

Fronty wszystkich szaf oraz korpus szafy SA5 w kolorze i ustojeniu zblizonym do debu naturalnego.

Korpusy wszystkich szaf z wyjatkiem szafy SA5 kolor bezowy.
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1.8.1. SZAFA AKTOWA SA1L (LEWA) POMIESZCZENIA NR 0.16, 0.19, 1.1, 1.7.
Szafa o wymiarze gabarytowym 600 x 440 x 2250 mm.

o Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatoSci
o0 grubosci 18 mm.

« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Wieniec gorny i dolny niewidoczny.

o Krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-2.

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

o Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

o Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.

o Drzwi ptytowe zamontowane do bokdw korpusu za pomoca zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

o Do frontu ptytowego szafy zamontowany uchwyt o rozstawie 64 mm.

¢ Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokosci
korpusu.

o W szafie 5 pdtek ptytowych o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczonych przed przypadkowym wysunieciem z szafy za
pomocag metalowej podporki ktéra wchodzi w otwér wywiercony w pétce.

o Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

¢ Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach.

o Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony
musi by¢ mozliwo$¢ jego domdwienia po numerze spisanym z cylindra

o System umozliwia w kilka sekund wymiang wktadki zamka bez konieczno$ci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie
zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

o Szafa na stopkach H:30 mm z mozliwoscig poziomowania.

Wymagane dokumenty :
¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN I1SO 9001:2015.
¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.
o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma; PN:EN 16121:2024-05.
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1.8.2. SZAFA AKTOWA SA1P (PRAWA) POMIESZCZENIA NR 0.17, 0.19, 1.7, 1.12, 1.15.
Szafa o wymiarze gabarytowym 600 x 440 x 2250 mm.

o Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatoSci
o0 grubosci 18 mm.

« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Wieniec gorny i dolny niewidoczny.

o Krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-2.

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

o Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

o Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.

o Drzwi ptytowe zamontowane do bokdw korpusu za pomoca zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

o Do frontu ptytowego szafy zamontowany uchwyt o rozstawie 64 mm.

o Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32 mm na catej wysokosci
korpusu.

o W szafie 5 pdtek ptytowych o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczonych przed przypadkowym wysunieciem z szafy za
pomocag metalowej podporki ktéra wchodzi w otwér wywiercony w pétce.

o Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

¢ Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach.

o Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony
musi by¢ mozliwo$¢ jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra.

o System umozliwia w kilka sekund wymiang wktadki zamka bez konieczno$ci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie
zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikdw.

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

e Szafa na stopkach h = 30 mm z mozliwo$cig poziomowania.

Wymagane dokumenty :

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN I1SO 9001:2015.

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma; PN:EN 16121:2024-05.
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1.8.3. SZAFA AKTOWE SA3 - POMIESZCZENIE NR 0.16.

Szafa z drzwiami przesuwnymi o wymiarze 1400 x 420 x 1140 mm.

o Korpus wykonany z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwato$ci o grubosci 18mm.

« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o gruboéci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwatoci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-2.

o Drzwi przesuwne z ptyty o grubosci 18 mm, rolki prowadzace tozyskowane, profile prowadzace z tworzywa sztucznego.

o Do frontéw szafy zamontowane uchwyty o rozstawie 64 mm.

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

¢ Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

¢ Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.

o W szafie przegroda pionowa.

o W szafie 4 pdtki o grubosci min. 18, max. 25 mm, posiadajace zabezpieczenie przed przypadkowym wysunieciem z szafy za
pomocg metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwor wywiercony w pétce.

¢ Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw ¢o 32 mm na catej wysokosci
korpusu.

o Zamek ryglowy z wymiennym cylindrem.

o Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

e Szafa na stopkach h = 30 mm z mozliwo$cig poziomowania

Wymagane dokumenty :

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1SO 9001:2015.

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma: PN:EN 16121:2024-05.

1.8.4. SZAFA AKTOWE SA4 - POMIESZCZENIA NR 0.1, 0.16, 0.17, 1.13, 1.15.
Szafa z drzwiami przesuwnymi o wymiarze 1600 x 420 x 1140 mm.

o Korpus wykonany z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o gruboéci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm.
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¢ Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-2.

o Drzwi przesuwne z ptyty o grubo$ci 18 mm, rolki prowadzace tozyskowane, profile prowadzace z tworzywa sztucznego.

e Do frontéw szafy zamontowane uchwyty o rozstawie 64 mm w kolorze czarnym.

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

 Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu

 Nie dopuszcza sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe

o W szafie przegroda pionowa.

o W szafie 4 pdtki o grubosci min. 18, max. 25 mm, posiadajace zabezpieczenie przed przypadkowym wysunieciem z szafy za
pomocag metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwor wywiercony w potce.

o Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32 mm na catej wysoko$ci
korpusu.

o Zamek ryglowy z wymiennym cylindrem.

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

e Szafa na stopkach h = 30 mm z mozliwoscig poziomowania.

Wymagane dokumenty :

¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 9001:2015.

o \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma; PN:EN 16121:2024-05.

1.8.5. SZAFA AKTOWA SA5 - POMIESZCZENIE NR 0.4.
Szafa z drzwiami przesuwnymi o wymiarze 1200 x 420 x 1140 mm.

o Korpus wykonany z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwato$ci o grubosci 18mm.

« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$c.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-2.

o Drzwi przesuwne z plyty o grubo$ci 18 mm, rolki prowadzace tozyskowane, profile prowadzace z tworzywa sztucznego.

e Do frontéw szafy zamontowane uchwyty o rozstawie 64 mm w kolorze czarnym.

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

 Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu
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 Nie dopuszcza sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe.

o W szafie przegroda pionowa.

o W szafie 4 pdtki o grubosci min. 18, max. 25 mm, posiadajace zabezpieczenie przed przypadkowym wysunieciem z szafy za
pomocag metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwor wywiercony w potce.

¢ Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokosci
korpusu.

e Zamek ryglowy z wymiennym cylindrem.

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

e Szafa na stopkach h = 30 mm z mozliwo$cig poziomowania.

Wymagane dokumenty :

¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 9001:2015.

o \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma; PN:EN 16121:2024-05.

1.9. SZAFY UBRANIOWE SU1P, SU1L, SU3.

Fronty szaf w kolorze i ustojeniu zblizonym do debu naturalnego.

Korpusy szaf kolor bezowy.

1.9.1. SZAFA UBRANIOWA SU1P (PRAWA) - POMIESZCZENIA NR 0.16, 0.17, 1.1, 1.7, 1.15.
Szafa garderobiana o wymiarze gabarytowym 600 x 440 x 2250 mm.

e Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyZzszonej trwatoSci
0 grubosci 18mm.
« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o gruboéci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.
o Wieniec gérny i dolny niewidoczny.
o Krawedzie zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2 mm i promieniu 2 mm.
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¢ Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$é.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-2

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

 Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

¢ Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.

e Drzwi plytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

e Do frontu ptytowego szafy zamontowany uchwyt o rozstawie 64 mm.

¢ Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokosci
korpusu.

o W szafie 2 pdtki ptytowe o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunigciem z szafy za pomocg
metalowej podporki ktéra wechodzi w otwér wywiercony w potce.

o W szafie zamontowany wieszak wysuwny.

o Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma, (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

¢ \Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach.

o Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz famany- gdy klucz zostanie zagubiony
musi by¢ mozliwos¢ jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra

o System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie
zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikdw

o Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

o Szafa na stopkach H:30 mm z mozliwo$cig poziomowania.

Wymagane dokumenty :

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN I1SO 9001:2015.

¢ Wymaga sig aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma; PN:EN 16121:2024-05.

1.9.2. SZAFA UBRANIOWA SU1L (LEWA) - POMIESZCZENIA NR 0.17, 0.19, 1.12, 1.15.
Szafa garderobiana o wymiarze gabarytowym 600 x 440 x 2250 mm.

o Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 0 podwyzszonej trwatoSci
0 grubosci 18mm.
« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.
o Wieniec gérny i dolny niewidoczny.
o Krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm.
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¢ Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$é.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-2

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

 Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

¢ Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.

e Drzwi plytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

e Do frontu ptytowego szafy zamontowany uchwyt o rozstawie 64 mm.

¢ Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokosci
korpusu.

o W szafie 2 pdtki ptytowe o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunigciem z szafy za pomocg
metalowej podporki ktéra wechodzi w otwér wywiercony w potce.

o W szafie zamontowany wieszak wysuwny.

o Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma, (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

¢ \Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach.

o Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz famany- gdy klucz zostanie zagubiony
musi by¢ mozliwos¢ jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra

o System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie
zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikdw

o Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

o Szafa na stopkach H:30 mm z mozliwo$cig poziomowania.

Wymagane dokumenty :

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN I1SO 9001:2015.

¢ Wymaga sig aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma; PN:EN 16121:2024-05.

1.9.3. SZAFA UBRANIOWA SU3 - POMIESZCZENIE NR 0.1.
Szafa garderobiana o wymiarze gabarytowym 800 x 600 x 2250 mm.

o Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci
0 grubosci 18mm.
« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.
o Wieniec gérny i dolny niewidoczny.
o Krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm.
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e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem piyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$é.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-2

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

 Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

¢ Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.

o Drzwi plytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

e Do frontéw plytowych szafy zamontowane uchwyty o rozstawie 64 mm w kolorze czarnym.

¢ Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokosci
korpusu.

o W szafie 2 pdtki ptytowe o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunigciem z szafy za pomocg
metalowej podporki ktéra wechodzi w otwér wywiercony w potce.

o W szafie zamontowany drazek garderobiany.

o Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma, (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

¢ \Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach.

o Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz famany- gdy klucz zostanie zagubiony
musi by¢ mozliwo$¢ jego domdwienia po numerze spisanym z cylindra

¢ System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie
zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

e Szafa na stopkach h = 30 mm z mozliwo$cig poziomowania.

Wymagane dokumenty :

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 9001:2015.

¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma; PN:EN 16121:2024-05.
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1.10. REGALY OTWARTE R1, R3.

Korpus i pdtki regatu R1 kolor bezowy.

Korpus i pétki regatu R3 kolor grafit lub rGwnowazny.

1.10.1. REGAL OTWARTY R1 - POMIESZCZENIA NR. 1.1, 1.12.

Regat 0 wymiarze gabarytowym 420 x 420 x 2250 mm

o Korpus wykonany z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyZzszonej trwato$ci o grubo$ci 18mm.

« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o gruboéci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Krawedzie zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-2.

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

o Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

o Nie dopuszcza sig montazu elementdw korpusu na zlacza meblowe.

¢ Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokosci
korpusu.

o W regale 5 potek wykonanych z ptyty o grubosci min 18,max 25 mm zabezpieczonych przed przypadkowym wysunieciem z szafy
za pomocg metalowej podporki ktéra wehodzi w otwér wywiercony w péice.

e Szafa na stopkach h = 30 mm z mozliwoScig poziomowania.

Wymagane dokumenty :

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN I1SO 9001:2015.

o \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma: PN:EN 16121:2024-05.
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1.11 STOL KONFERENCYJNY STK 3.1 - POMIESZCZENIE NR 1.12 BIURO SEKRETARZA.

Blaty stotéw w kolorze i ustojeniu zblizonym do debu naturalnego.

Stelaze i elementy metalowe - kolor bezowy.

Stot konferencyjny o wymiarze gabarytowym 1700 x 900 x 740 mm na nogach prostokatnych.

o Stata wysoko$¢ 740 mm ze stopkami poziomujgcymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

o Blat wykonany z plyty 25mm,dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odporno$ci
na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm.

¢ Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-2.

o Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju prostokgtnym 30 x 60 mm.

o Kolumny nogi spawane za pomocag profilu 30 x 60 mm.

o Profil taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi.

e Spawanie kolumny nogi i profilu faczacego musi odbywac sie od srodka nogi.

 Nie dopuszcza sie stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

o Dwie pary ndg musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

o taczenie belek podblatowych z profilami faczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki taczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natoZeniu na siebie wczepiajq sie jedna w drugi — dodatkowo
zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

e Przestrzeh pomiedzy blatem a stelazem wynosi 13 mm.

o Cafa konstrukcja malowana proszkowo.

o W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.

Wymagane dokumenty :
¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1ISO 9001:2015.
¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.
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2.0. MEBLE GABINETOWE. ) )
(DOTYCZY POMIESZCZEN NR 1.2 BIURO NADLESNICZEGO, 1.9. BIURO ZASTEPCY NADLESNICZEGO)

2.1. BIURKA B3.2, B4.

Blaty biurek w kolorze i ustojeniu zblizonym do debu naturalnego.

Stelaze biurek kolor grafitowy.

2.1.1. BIURKO GABINETOWE B3.2 - POMIESZCZENIE NR 1.9.
Biurko o wymiarach 2000 x 900 mm, na nogach prostokatnych, stelaz w ksztalcie litery O, wsparte jednostronnie na szafce SAPD1.

o Stelaz biurka to konstrukcja metalowa.

o Stelaz na nodze zamknigtej o przekroju prostokatnym 60 x 30 mm.

o Stata wysoko$¢ 740mm ze stopkami poziomujacymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

e Przestrzen pomiedzy blatem a stelazem wynosi 13 mm.

¢ Pod blatem dwie belki podblatowe wykonane z profilu 50 x 25mm potaczone z noga.

e Laczenie belek podblatowych z profilem taczacym nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belka taczaca posiada
specjalnie opracowane nacigcia, dzigki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi. — dodatkowo
zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika

o Cata konstrukcja malowana proszkowo.

o Blat wykonany z ptyty 25mm widrowej dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszone;j trwatosci, w klasie
odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$c.

o Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rdwne wartodci 6 zgodnie z norma I1SO 4892-2.

¢ W blacie stotu musza by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.

o Biurko wsparte na szafce podbiurkowe;.

Wymagane dokumenty :

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1ISO 9001:2015.

» Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma: PN:EN 527-1:2011,
PN-EN 527-2+A1:2019-08.
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2.1.2. BIURKO GABINETOWE B4 - POMIESZCZENIE NR 1.2.
Biurko o wymiarach 1800 x 900 mm, na nogach prostokatnych, stelaz w ksztatcie litery O, wsparte jednostronnie na szafce SAPD1.

o Stelaz biurka to konstrukcja metalowa.

o Stelaz na nodze zamknietej o przekroju prostokatnym 60 x 30 mm.

o Stata wysoko$¢ 740mm ze stopkami poziomujacymi z tworzywa sztucznego +10 mm

o Przestrzen pomiedzy blatem a stelazem wynosi 13 mm.

¢ Pod blatem dwie belki podblatowe wykonane z profilu 50 x 25mm potaczone z noga.

o taczenie belek podblatowych z profilem taczacym nogi musi odbywac sig poprzez natozenie na siebie profili. Belka taczaca posiada
specjalnie opracowane naciecia, dzigki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg si¢ jedna w drugi. — dodatkowo
zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika

o Cafa konstrukcja malowana proszkowo.

o Blat wykonany z plyty 25mm wi6rowej dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie
odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwatoci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma 1SO 4892-2.

¢ W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.

e Biurko wsparte na szafce podbiurkowe;.

Wymagane dokumenty :

¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 9001:2015.

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma; PN:EN 527-1:2011,
PN-EN 527-2+A1:2019-08.

2.2. SZAFA AKTOWA PODBIURKOWA Z DRZWIAMI PRZESUWNYMI SAPD1.

Korpus oraz fronty szafki SAPD1 w kolorze i ustojeniu zblizonym do debu naturalnego.

Szafka o wymiarze gabarytowym 1800 x 420 x 663 mm.

e Korpus i fronty wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
0 grubosci 18mm.
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« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o gruboéci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotnosc¢.

o Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rdwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892-2.

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

¢ Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

« Nie dopuszcza sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe.

o Drzwi przesuwne wykonane z ptyty o grubo$ci 18 mm, rolki prowadzace tozyskowane, profile prowadzace z tworzywa sztucznego.

e Do frontéw plytowych szafy zamontowane uchwyty o rozstawie 64 mm w kolorze czarnym.

o W szafie przegroda pionowa oraz 2 pétki o grubosci 18 mm posiadajace zabezpieczenie przed przypadkowym wysunigciem z szafy
za pomocg metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwor wywiercony w pétce.

¢ Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokoSci
korpusu.

o Zamek ryglowy z wymiennym cylindrem.

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

o Szafa na stopkach H:30 mm z mozliwo$cig poziomowania

Wymagane dokumenty:

¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN I1SO 9001:2015.
¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

2.3. ZABUDOWA PLYTOWA CZOLOWA ZP3.2 (DLA BIURKA B3.2) - POMIESZCZENIE NR 1.9.

Zabudowa ptytowa czotowa w kolorze i ustojeniu zblizonym do debu naturalnego.

1

Elementy metalowe - kolor grafit.

Wymiary zabudowy 1400 x 360 mm.

* Montowana do blatu.

» Katowniki metalowe malowane proszkowo na kolor grafit.

» Wykonana z plyty o grubo$ci 18 mm wi6rowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci,

w klasie odpornoéci na Scieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322.

» Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2 mm i promieniu 2 mm.

« Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$c.
e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyZzej lub rdwne wartosci 6 zgodnie z norma 1SO 4892-2.

Wymagane dokumenty :
¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 9001:2015.
¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.
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2.4. STOLY KONFERENCYJNE DO ROZMOW SKT 3.2, STK4.

Blaty stotéw w kolorze i ustojeniu zblizonym do debu naturalnego.

Stelaze i elementy metalowe - kolor grafit.

2.4.1. STOL KONFERENCYJNY STK 3.2 - POMIESZCZENIE NR 1.9.
Stot konferencyjny o wymiarze gabarytowym 1700 x 900 x 740 mm na nogach prostokatnych.

o Stata wysoko$¢ 740 mm ze stopkami poziomujgcymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

o Blat wykonany z ptyty 25mm,dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odporno$ci
na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm.

¢ Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma 1SO 4892-2.

o Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju prostokgtnym 30 x 60 mm.

o Kolumny nogi spawane za pomocag profilu 30 x 60 mm.

o Profil taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi.

e Spawanie kolumny nogi i profilu tgczacego musi odbywac sie od srodka nogi.

 Nie dopuszcza sie stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

o Dwie pary ndg musza by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

e Laczenie belek podblatowych z profilami taczacymi nogi musi odbywaé sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki taczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natoZeniu na siebie wczepiajq sie jedna w drugi — dodatkowo
zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

e Przestrzeh pomiedzy blatem a stelazem wynosi 13 mm.

o Cafa konstrukcja malowana proszkowo.

o W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.

Wymagane dokumenty :
¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1ISO 9001:2015.
¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.
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2.4.2. STOL KONFERENCYJNY STK4 - POMIESZCZENIE NR 1.2.
Stot konferencyjny na nogach prostokatnych o wymiarze gabarytowym 1700 x 800 x 740 mm, stelaz zamkniety w ksztatcie litery O.

o Stata wysoko$¢ 740 mm ze stopkami poziomujgcymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

o Blat wykonany z ptyty 25mm,dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwato$ci, w klasie odpornosci
na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm.

¢ Z uwagi na wymagania trwatoci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne warto$ci 6 zgodnie z normg ISO 4892-2.

o Stelaz na 2 nogach zamknigtych o przekroju prostokatnym 60 x 30 mm.

o Dwie pary nég muszg by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50 x 25 mm

e Laczenie belek podblatowych z profilami taczacymi nogi musi odbywacé sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki faczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajq sie jedna w drugi. — dodatkowo
zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika

o Przestrzeh pomiedzy blatem a stelazem wynosi 13 mm.

o Cafa konstrukcja malowana proszkowo.

¢ W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.

Wymagane dokumenty:
¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 9001:2015
¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015

2.5. SZAFY AKTOWE SA2P, SA2L.

Fronty szaf w kolorze i ustojeniu zblizonym do debu naturalnego.

Korpusy szaf - kolor grafit.
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2.5.1. SZAFA AKTOWA SA2P (PRAWA) - POMIESZCZENIA NR 1.2, 1.9.
Szafa o wymiarze gabarytowym 600 x 470 x 1510 mm.

o Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatoSci
o grubosci 18mm.

« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Wieniec gorny i dolny niewidoczny.

o Krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-2.

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

o Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

o Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.

o Drzwi ptytowe zamontowane do bokdw korpusu za pomoca zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

o Do frontu ptytowego szafy zamontowany uchwyt o rozstawie 64 mm.

o Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32 mm na catej wysokosci
korpusu.

o W szafie 3 pdtki ptytowe o grubosci min. 18 mm, max. 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg,
metalowej podporki ktéra wehodzi w otwér wywiercony w potce.

o Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

¢ Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach.

o Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony
musi by¢ mozliwo$¢ jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra

o System umozliwia w kilka sekund wymiang wktadki zamka bez konieczno$ci jego rozwiercania — rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikow

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

e Szafa na stopkach h = 30 mm z mozliwo$cig poziomowania.

Wymagane dokumenty :

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN I1SO 9001:2015.

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma:; PN:EN 16121:2024-05.
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2.5.2. SZAFA AKTOWA SA2L (LEWA) — POMIESZCZENIE NR 1.2.
Szafa o wymiarze gabarytowym 600 x 470 x 1510 mm.

o Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatoSci
o grubosci 18mm.

« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Wieniec gorny i dolny niewidoczny.

o Krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg 1SO 4892-2.

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

o Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

o Nie dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztacza meblowe.

o Drzwi ptytowe zamontowane do bokdw korpusu za pomoca zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

o Do frontu ptytowego szafy zamontowany uchwyt o rozstawie 64 mm.

o Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32 mm na catej wysokosci
korpusu.

o W szafie 3 pdtki ptytowe o grubosci min. 18 mm, max. 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg,
metalowej podporki ktéra wehodzi w otwér wywiercony w potce.

o Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

¢ Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach.

o Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony
musi by¢ mozliwo$¢ jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra

o System umozliwia w kilka sekund wymiang wktadki zamka bez konieczno$ci jego rozwiercania — rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikow

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

e Szafa na stopkach h = 30 mm z mozliwo$cig poziomowania.

Wymagane dokumenty :

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN I1SO 9001:2015.

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacq akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma:; PN:EN 16121:2024-05.
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2.6. SZAFY UBRANIOWE SU2P, SU2L - POMIESZCZENIA NR 1.2, 1.9.

Fronty szaf w kolorze i ustojeniu zblizonym do debu naturalnego.

Korpusy szaf - kolor grafit.

2.6.1. SZAFA UBRANIOWA SU2P (PRAWA) - POMIESZCZENIE NR 1.2.
Szafa o wymiarze gabarytowym 600 x 470 x 1510 mm.

o Korpus i drzwi wykonane z plyty widrowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwato$ci
0 grubo$ci 18mm.

« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Wieniec gorny i dolny niewidoczny.

¢ Krawedzie zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2 mm i promieniu 2 mm.

¢ Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa faczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$é.

o Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rdwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892-2.

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

o Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

o Nie dopuszcza sig montazu elementdw korpusu na zlacza meblowe.

o Drzwi plytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

o Do frontu ptytowego szafy zamontowany uchwyt o rozstawie 64 mm.

¢ Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordéw co 32 mm na catej wysokosci
korpusu.

o \W szafie zamontowany wieszak wysuwny.

o Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

¢ \Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach.

o \Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony
musi by¢ mozliwo$¢ jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra

o System umozliwia w kilka sekund wymiang wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie
zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

¢ Szafa na stopkach H:30 mm z mozliwo$cig poziomowania.

Wymagane dokumenty :

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1ISO 9001:2015.

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma: PN:EN 16121:2024-05.

33



/

2.6.2. SZAFA UBRANIOWA SU2P (PRAWA) - POMIESZCZENIE NR 1.2.
Szafa o wymiarze gabarytowym 600 x 470 x 1510 mm.

o Korpus i drzwi wykonane z plyty widrowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwato$ci
0 grubo$ci 18mm.

« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Wieniec gorny i dolny niewidoczny.

¢ Krawedzie zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma 1SO 4892-2.

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

o Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

o Nie dopuszcza sig¢ montazu elementdw korpusu na zlacza meblowe.

o Drzwi plytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiasow puszkowych o kacie otwarcia 110°.

e Do frontu ptytowego szafy zamontowany uchwyt o rozstawie 64 mm.

¢ Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordéw co 32 mm na catej wysokosci
korpusu.

o \W szafie zamontowany wieszak wysuwny.

o Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

¢ \Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach.

o \Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony
musi by¢ mozliwo$¢ jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra

o System umozliwia w kilka sekund wymiang wktadki zamka bez konieczno$ci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie
zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

o Szafa na stopkach H:30 mm z mozliwo$cig poziomowania.

Wymagane dokumenty :

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1ISO 9001:2015.

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma: PN:EN 16121:2024-05.
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2.7. REGAL AKTOWY OTWARTY R2 - POMIESZCZENIA NR 1.2, 1.9.

Regat aktowy w catosci w kolorze grafit.

Regat o0 wymiarze gabarytowym 450 x 450 x 1510 mm

o Korpus wykonany z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwato$ci o grubosci 18mm.

« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o gruboéci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Krawedzie zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2 mm i promieniu 2 mm.

¢ Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢

o Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rdwne warto$ci 6 zgodnie z norma ISO 4892-2.

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

 Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu.

o Nie dopuszcza sig montazu elementdw korpusu na zlacza meblowe.

¢ Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32 mm na catej wysokosci
korpusu.

o W regale 3 potki wykonane z ptyty o grubo$ci min. 18, max. 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za
pomocg metalowej podporki ktéra wehodzi w otwér wywiercony w péice.

o Szafa na stopkach H:30 mm z mozliwoscig poziomowania.

Wymagane dokumenty :

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1SO 9001:2015.

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma: PN:EN 16121:2024-05.
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2.8. KONTENER PODBIURKOWY KON1.2 - POMIESZCZENIA NR 1.2, 1.9.

Kontenery w catosci w kolorze grafit.

Kontener o wymiarach gabarytowych 428 x 600 x 540 mm.

o Wykonany z ptyty dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci w celu zapewnienia diugotrwatego
uzytkowania wymaga sie ptyty o podwyzszone;j klasie $cieralno$ci 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

e Korpus, front, wieniec dolny o grubo$ci 18mm, wieniec gorny i $ciana tylna o grubo$ci 25 mm.

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu 2mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa fgczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

o Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rdwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892-2.

o Kontener musi mie¢ zamontowane podwdjne zakryte rolki o0 wysoko$ci 36 mm.

o Kontener musi posiada¢ listwe uchwytowa, ktéra spetnia dodatkowo funkcje amortyzujaca.

e Kontener musi posiada¢ 3 szuflady na dokumenty oraz szuflade pidrnikowa,

o Szuflada pidrnikowa wykonana z tworzywa sztucznego na prowadnicach $lizgowych.

o Piérnik stanowi osobng szuflade.

o Szuflady kontenera kompozytowe w kolorze czarnym.

¢ Szuflady kontenera wykonane z kompozytu z recyklingu.

o Wszystkie szuflady musza by¢ wyposazone w prowadnice z mechanizmem Soft Close Automatic posiadajg funkcje wyhamowania
szuflady oraz automatycznego dociggu przy zamykaniu.

 Kontener posiada blokade wysuwu wiecej niz jednej szuflady jednoczesnie.

¢ W kontenerze zamontowany zamek centralny, ktory zamyka wszystkie szuflady jednoczes$nie.

o Wymagany jest zamek z wymiennym cylindrem, 2 numerowanymi kluczykami, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony
musi by¢ mozliwo$¢ jego domdwienia po numerze spisanym z cylindra.

o System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie
zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikdw.

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

o Korpusy kontenerdw fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Wymagane dokumenty :

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN I1SO 9001:2015.

¢ \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat bezpieczeristwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2,-3:2004-11, DIN EN 14074:2004-11,
DIN FB147:2006-06; DGUV Regel 108-007:2006-09 w oparciu; DGUV/IBA2017-12; PfG EK5/AK3;:2008-02; EK5/AK3- 13-03;
EK5 13-11; EK 2:1996-04; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbots V:2017-01; BedGgstV:2016-02; Prod GS:2011-11.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma; PN:EN 16121:2024-05.

36



3.0. MEBLE - SALE NARAD (DOTYCZY POMIESZCZEN NR 0.23, 1.16).

3.1. STOLY KONFERENCYJNE STK1, STK2.

Blaty stotéw konferencyjnych w kolorze i ustojeniu zblizonym do debu naturalnego.

Stelaze stotéw konferencyjnych kolor bezowy.

3.1.1. STOL KONFERENCYJNY STK1 - POMIESZCZENIE NR 0.23 SALA NARAD PARTER.

Stot konferencyjny o wymiarach 2000 x 800 x 740 mm.

o Blat wykonany z ptyty 25mm,dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwato$ci, w klasie odpornosci
na Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.
o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwato$ci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$¢

na promieniowanie UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotnosc¢.

o Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rdwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892-2.

o Stelaz stotu to konstrukcja metalowa.

o Cata konstrukcja malowana proszkowo.

o Noga wykonana z jeden kolumny oraz stopy.

e Pionowy element nogi wykonany z profilu o przekroju kwadratowym 65 x 65 mm.

o Gteboko$¢ stopy 660 mm.

¢ Stopa wykonana z profilu 60 x 30 mm

¢ Polaczenie stopy z kolumnami nogi niewidoczne.

o Wysokos¢ stotu 740mm

¢ Kazda noga wyposazona w stopki poziomujace, ktore poziomujg stot w zakresie +/- 5 mm.

o Kolumny nogi spawane za pomocag profilu 55 x 25 mm.

o Nogi muszg by¢ potaczone dwoma belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50 x 25mm.

e Laczenie belek podblatowych z profilami taczacymi nogi musi odbywaé sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki taczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajq sie jedna w drugi. — dodatkowo
zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

e Pofaczenie musi si¢ odby¢ w $rodku profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potaczenia skrecanego czy tez spawanego.

¢ W blacie stolu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.

¢ Przeprowadzenie okablowania w profilach nogi dzigki wycigciom w gérnej i dolnej wewnetrznej krawedzi nogi.

» Noga wykonana jak na rysunku ponizej.
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Wymagane dokumenty :
o \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1SO 9001:2015.
o \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

3.1.2. STOL KONFERENCYJNY STK2 - POMIESZCZENIE NR 0.23 SALA NARAD PARTER.

Stot konferencyjny o wymiarach 3300 x 800 x 740 mm.

o Blat wykonany z ptyty 25mm,dwustronnie laminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci
na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

o Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2 mm i promieniu 2 mm.

¢ Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa fgczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

o Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rdwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892-2.

o Stelaz stotu to konstrukcja metalowa.

o Cafa konstrukcja malowana proszkowo.

o Noga wykonana z jeden kolumny oraz stopy.

e Pionowy element nogi wykonany z profilu o przekroju kwadratowym 65 x 65 mm.

o Glebokos¢ stopy 660 mm.

¢ Stopa wykonana z profilu 60 x 30 mm

e Potgczenie stopy z kolumnami nogi niewidoczne.

o Wysokos¢ stotu 740 mm.

o Kazda noga wyposazona w stopki poziomujace, ktore poziomujq stot w zakresie +/- 5 mm.

¢ Kolumny nogi spawane za pomocag profilu 55 x 25 mm.

o Nogi musza by¢ potaczone dwoma belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50 x 25mm.

e Laczenie belek podblatowych z profilami taczacymi nogi musi odbywaé sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki taczace
posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natoZeniu na siebie wczepiajg sie jedna w drugi. — dodatkowo
zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

o Potgczenie musi sie odby¢ w $rodku profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potaczenia skrecanego czy tez spawanego.

¢ W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomoca $rub.

¢ Przeprowadzenie okablowania w profilach nogi dzigki wycigciom w gérnej i dolnej wewnetrznej krawedzi nogi.

o Noga wykonana jak na rysunku ponizej.
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Wymagane dokumenty :
o \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1SO 9001:2015.
o \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

3.2. SZAFA AKTOWA Z DRZWIAMI PRZESUWNYMI SA6 — POMIESZCZENIE NR 1.16 SALA NARAD PIETRO.

Korpus oraz fronty w kolorze i ustojeniu zblizonym do debu naturalnego.

Szafa o wymiarze 1200 x 420 x 770 mm.

o Korpus wykonany z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwato$ci o grubosci 18mm.

« Sciana tylna szafy wykonana z ptyty widrowej dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci 8 mm co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2 mm i promieniu 2 mm.

e Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomigdzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotno$¢.

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odporno$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma 1SO 4892-2.

o Drzwi przesuwne z piyty o grubo$ci 18 mm, rolki prowadzace tozyskowane, profile prowadzace z tworzywa sztucznego.

o Do frontéw szafy zamontowane uchwyty o rozstawie 64 mm.

o Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

 Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu

o Nie dopuszcza sig montazu elementdw korpusu na zlacza meblowe

o W szafie przegroda pionowa.

o W szafie 2 pdtki o gruboSci min. 18, max. 25 mm, posiadajace zabezpieczenie przed przypadkowym wysunieciem z szafy za
pomocg metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwor wywiercony w pétce.

¢ Mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej wysokoSci
korpusu.

e Zamek ryglowy z wymiennym cylindrem.

e Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

¢ Szafa na stopkach h = 30 mm z mozliwocig poziomowania.

Wymagane dokumenty :

¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN 1ISO 9001:2015.

¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat DIN EN ISO 14001:2015.

o Certyfikat wydany przez jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodno$ci z norma: PN:EN 16121:2024-05.
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4.0. FOTELE OBROTOWE, KRZESt A KONFERENCYJNE, FOTELE | SOFY.

4.1. KRZESLA KONFERENCYJNE K2.1 - POMIESZCZENIA NR 0.1, 0.2, 0.16, 0.17, 1.7, 1.12, 1.15
K2.2 - POMIESZCZENIA NR 0.1, 0.16, 0.17, 0.19, 1.12, 1.15
K2.3 - POMIESZCZENIA NR 1.12
K2.4 - POMIESZCZENIA NR 1.12

Krzesto stacjonarne na 4 nogach z kétkami bez podtokietnikéw.

Wymagane wymiary:

o Wysokos¢ catkowita: 920 mm
o Szeroko$¢ catkowita: 555 mm
o Glebokos¢ catkowita: 630 mm
o Wysoko$¢ siedziska: 460 mm
o Szeroko$¢ siedziska: 465 mm
o Szeroko$¢ oparcia: 450 mm

o Glebokos¢ siedziska: 435 mm
o Wysokos$¢ oparcia: 460 mm

Krzesto powinno posiadaé:

o Siedzisko i oparcie wykonane na bazie sklejki bukowo - brzozowej o grubosci 10 mm oraz pianki o cechach trudnopalnych i tkaniny.

o Siedzisko i oparcie stanowig dwa osobne elementy.

o Oparcie o ksztalcie zblizonym do prostokata wyoblane w dwdéch ptaszczyznach.

o Siedzisko i oparcie w catosci tapicerowane. Nie dopuszcza si¢ jakichkolwiek maskownic plastikowych na oparciu.

¢ Oparcie posiada zewnetrzny wspornik z rury siegajacy powyzej potowy wysokosci.

¢ Oparcie mocowane do stelaza bez widocznych od zewnatrz Srub.

e Oparcie o grubosci 40 mm.

o Siedzisko o grubosci 50 mm.

e Tapicerka oparcia i siedziska wykonana jest z osobnymi szwami wzdtuz krawedzi, nie dopuszcza sie tapicerowania z jednego kawatka
tkaniny.

e Siedzisko posiada z przodu wyrazne wybolenie ku dofowi zapobiegajace uciskowi na nogi siedzacego.

o Czteronozny stelaz malowany proszkowo na kolor RAL 7044 ze stalowej rury o $rednicy 22 mm.

o Stelaz o pajgkowatym ksztatcie przy czym koricowki rur prostopadte do podtogi, a nastepnie ugiete pod katem i taczq sie centralnie
pod siedziskiem.

o Nogi wyposazone w kétka na twarda podtoge o $rednicy 65 mm.

Krzesto tapicerowane tkaning o parametrach nie gorszych niz :
o Skfad: 98 % poliester pochodzacy z recyclingu, 2 % poliester
Gramatura: 300 g/ m2

Odporno$¢ na Scieranie: 100 000 cykli Martindale

Pilling: 4-5

Odpornos¢ koloru na tarcie: Mokre 4-5, Suche 4-5

Atest na trudnopalnos¢: BS EN 1021-1, BS EN 1021-2
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o Odpornos¢ na $wiatto: 5-8
e Kolory tapicerek:

K2.1 K.2.2 K2.3 K2.4

Wymagane dokumenty:

e Sprawozdanie z badan wystawiona przez niezalezng jednostke badawczg dotyczaca zgodnosci produktu z norma.

PN-EN 1022:2019-03, PN-EN 1335-2:2019-3, PN-EN 16139:2013-07/AC:2013-09 poziom 2 w zakresie wymiardw, wytrzymato$ci,
trwato$ci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych potwierdzajace wytrzymato$¢ na obcigzenie siedziska 200 kg.

e Sprawozdanie powyzsze winno by¢ wystawione przez niezalezne laboratorium badawcze akredytowane przez Polskie Centrum
Akredytacji ( PCA ) lub inne jednostki akredytujace dziatajace na ternie UE wskazane na skutek Rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady Unii Europejskiej NR 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r.

¢ \Wymaga sie aby producent siedzisk posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001.

o Nalezy przedstawi¢ pisemne potwierdzenie producenta o wykonaniu siedzisk z zastosowaniem pianki trudnopalnej do dane;j partii.

o Nalezy przedstawi¢ pisemne potwierdzenie atestéw na tkanine.
o Wszystkie dokumenty potwierdzone przez producenta za zgodno$¢ z oryginatem z datg nie starsza niz 30 dni.

4.2. KRZESLA KONFERENCYJNE K3 - POMIESZCZENIA NR 1.2, 1.9.

Krzesto konferencyjne na obrotowej podstawie z kotkami

Wymagane wymiary:

o Wysokos$¢ krzesta: 800 mm — 890 mm
o Szeroko$¢ krzesta: 695 mm

o gtebokos¢ krzesta: 740 mm

o Szeroko$¢ siedziska: 470 mm

o Szerokos¢ oparcia: 400 mm

o Wysoko$¢ siedziska: 420 — 520 mm

o Gteboko$¢ siedziska: 450 mm

Krzesto musi posiadac:

o Siedzisko wraz z oparciem stanowig jeden element o ksztatcie kubetka.

o Oparcie wraz z bokami stanowi jeden element o tukowym ksztalcie obejmujacym siedzisko.

¢ Oparcie jest najwyzsze w Srodkowej czesci i wymiar ten zmniejsza sie w kierunku bokow.

e Z tytu oparcia po Srodku w pionie tapicerka taczona za pomocg zamka btyskawicznego.

o Tapicerka moze by¢ wykonana w rdznych kolorach tej samej tkaniny.

o Siedzisko i oparcie w catosci tapicerowane. Nie dopuszcza si¢ plastikowych maskownic na oparciu i siedzisku.

o Siedzisko i oparcie wykonane na bazie pianki wylewanej o cechach trudno zapalnych. Nie dopuszcza si¢ pianki cigtej.
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e Oparcie i siedzisko posiada wyrazne krawedzie boczne okreslajace grubosé tych elementéw.

e Siedzisko o grubosci 60 mm

e Oparcie o grubosci 50 mm

e Tapicerka oparcia i siedziska zszywana jest z kawatkow tkaniny, a linie szycia podkreslone grubsza nicig (stebndwka).
Mozliwo$¢ wykonania tapicerki kubetka w dwéch kolorach.

o Podstawa piecioramienna plastikowa czarna.

¢ Mechanizm z jedng dzwignig do regulacji wysokosci kolumny gazowej przykryty plastikowa ostona.

o Obrotowa kolumna w kolorze czarnym z regulacjg wysokosci.

o Kétka przeznaczone na twarde podtoze.

Krzesto tapicerowane tkanina o parametrach nie gorszych niz :
o Sktad: 100 % Poliester

e Gramatura: 402 g/ m2

o Odpornos¢ na Scieranie: 100 000 cykli Martindale

e Pilling: 4

o Odpornos¢ koloru na tarcie: Mokre 4-5, Suche 4-5

o Atest na trudnopalno$¢: BS 5852:Part1:1979

e Odpornos¢ na $wiatto: 5

o Kolor tapicerki

Wymagane dokumenty:

e Sprawozdanie z badan wystawiona przez niezalezng jednostke badawczg dotyczace zgodnosci produktu z norma,

PN-EN 1022:2019-03, PN-EN 1335-1:2020-09, PN-EN 1335-2:2019-3, PN-EN 16139:2013-07/AC:2013-09 w zakresie wymiardw,
wytrzymatosci, trwatosci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych potwierdzajace wytrzymato$¢ 160 kg na obcigzenie krzesta.

o Sprawozdanie winno by¢ wystawione przez niezalezne laboratorium badawcze akredytowane przez Polskie Centrum Akredytacii
( PCA) lub inne jednostki akredytujgce dziatajace na ternie UE wskazane na skutek Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i
Rady Unii Europejskiej NR 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r.

¢ Oswiadczenie producenta siedzisk, ze w danej partii krzeset zastosuje pianke o wiasciwo$ciach trudno zapalnych.

o Dokumenty potwierdzajace parametry tapicerki.

¢ Wymaga sie aby producent krzesta posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001.

o Wszystkie dokumenty potwierdzone przez producenta za zgodno$¢ z oryginatem z datg nie starszg niz 30 dni.
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4.3. KRZESLA KONFERENCYJNE K5.1, K5.2, K5.3, K5.4 — POMIESZCZENIE NR 1.16.
Krzesto stacjonarne na ptozach z podtokietnikami

Wymagane wymiary:

o Wysoko$¢ krzesta: 820 mm

o Szerokos¢ krzesta: 530 mm

o Szeroko$¢ siedziska: 455 mm
o Szerokos$¢ oparcia; 450 mm

o Gleboko$¢ krzesta: 555 mm

o Glebokos¢ siedziska: 460 mm
o Wysoko$¢ siedziska: 450 mm
o Wysokos¢ oparcia: 370 mm

Krzesto musi posiadac nastepujace cechy i wyposazenie :

¢ Funkcja sztaplowania min 10 sztuk lub 30 sztuk na wézku transportowym.

o Siedzisko i oparcie stanowig dwa osobne elementy.

o Miedzy oparciem a siedziskiem szczelina 0 wysokos$ci 25 mm w najszerszym miejscu.

e Oparcie w cato$ci o ksztafcie zblizonym do prostokata wyoblane w dwéch ptaszczyznach.

o Siedzisko i oparcie plastikowe jest tapicerowane piankg o wiasciwosciach trudnopalnych i tkanina.
e Oparcie posiada tapicerke z przodu i z tytu.

o Poduszka siedziska posiada zaokraglone boki bez wyraznych krawedzi bocznych.

o Siedzisko tapicerowane jednym kawatkiem tkaniny i wykoficzone od spodu plastikowym panelem maskujacym.

o Stelaz w ksztatcie zamknietej podwojnej ptozy.

o Stelaz wykonany z pretéw stalowych malowane proszkowo o grubo$ci 11 mm.
o Stelaz wyposazony $lizgi na podtogi ceramiczne , betonowe i wyktadziny.

o Stelaz wystaje poza obrys siedziska.

o Podfokietniki stanowig przedtuzenie tylnych nég. O ksztatcie odwrécone; litery L.
o Naktadki na podtokietniki skierowane do przodu wykonane ze plastiku.

o Miejsca spawania konstrukcji niewidoczne, ukryte pod plastikowym panelem.

Krzesto tapicerowane tkaning o parametrach nie gorszych niz :
o Skfad: 98 % poliester pochodzacy z recyclingu, 2 % poliester
o Gramatura: 300 g/ m2

¢ Odpornos¢ na $cieranie: 100 000 cykli Martindale

e Pilling: 4-5

e Odpornos¢ koloru na tarcie: Mokre 4-5 , Suche 4-5

o Atest na trudnopalno$¢: BS EN 1021-1, BS EN 1021-2

e Odpornos¢ na $wiatto: 5-8

e Kolor tapicerki

FK5.4

FK5.1

FK.5.2

Wymagane dokumenty :

o Sprawozdanie z badan dotyczace zgodnosci produktu z normg PN-EN 1022:2019-03, PN-EN 12727:2016-12,

PN-EN 13200-4:2007, PN-EN 16139:2013-07/AC:2013-09 w zakresie wymagan wytrzymatosciowych i bezpiecznych rozwigzan

konstrukcyjnych potwierdzajace m.in. wytrzymato$¢ na obcigzenie siedziska 200 kg.
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o Sprawozdanie powyzsze winno by¢ wystawione przez niezalezne laboratorium badawcze akredytowane przez Polskie Centrum
Akredytacji ( PCA ) lub inne jednostki akredytujace dziatajace na ternie UE wskazane na skutek Rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady Unii Europejskiej NR 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r.

o Sprawozdanie z badan zapalno$ci plastiku wystawione przez niezalezng jednostke badawcza dotyczace zgodnosci produktu z
wymaganiami norm PN-EN 1021-1:2014 oraz PN-EN 1021-2:2014.

o Nalezy przedstawi¢ pisemne potwierdzenie wymaganych parametréw tapicerki.

o Nalezy przedstawi¢ pisemne potwierdzenie producenta o wykonaniu produktu z zastosowaniem pianki trudnopalnej do danej partii.

o \Wymaga sie aby producent siedzisk posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001.

o \Wymaga sie ,aby wszystkie dokumenty byty potwierdzone przez producenta za zgodno$¢ z oryginatem z datg nie starszg niz 30 dni.

4.4, KRZESLA KONFERENCYJNE K1 - POMIESZCZENIE NR 0.8 HOL PARTER.
Krzesto stacjonarne na ptozach bez podtokietnikow

Wymagane wymiary:

o Wysokos$¢ krzesta: 820 mm

o Szeroko$¢ krzesta: 530 mm

o Szerokos$¢ siedziska: 455 mm
o Szerokos¢ oparcia: 450 mm

o Glebokos¢ krzesta: 555 mm

o Glebokos¢ siedziska: 460 mm
o Wysokos$¢ siedziska: 450 mm
o Wysokos$¢ oparcia: 370 mm

Krzesto musi posiadac nastepujgce cechy i wyposazenie :

o Funkcja sztaplowania min 10 sztuk lub 30 sztuk na wozku transportowym.

o Siedzisko i oparcie stanowig dwa osobne elementy.

o Miedzy oparciem a siedziskiem szczelina 0 wysokosci 25 mm w najszerszym miejscu.
¢ Oparcie w cato$ci o ksztafcie zblizonym do prostokata wyoblane w dwéch ptaszczyznach.
o Siedzisko i oparcie plastikowe w kolorze migtowe;j zieleni.

o Stelaz w ksztalcie zamknietej podwajnej ptozy.

e Stelaz wykonany z pretéw stalowych malowane proszkowo o grubo$ci 11 mm.

o Stelaz wyposazony $lizgi na podtogi ceramiczne , betonowe i wyktadziny.

o Stelaz wystaje poza obrys siedziska.

o Miejsca spawania konstrukcji niewidoczne, ukryte pod plastikowym panelem.

Wymagane dokumenty :
o Sprawozdanie z badan dotyczace zgodnosci produktu z normg PN-EN 1022:2019-03, PN-EN 12727:2016-12,
PN-EN 13200-4:2007, PN-EN 16139:2013-07/AC:2013-09 w zakresie wymagan wytrzymato$ciowych i bezpiecznych rozwigzan
konstrukcyjnych potwierdzajgce m.in. wytrzymato$¢ na obcigzenie siedziska 200 kg.
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Sprawozdanie powyzsze winno by¢ wystawione przez niezalezne laboratorium badawcze akredytowane przez Polskie Centrum
Akredytacji ( PCA ) lub inne jednostki akredytujace dziatajace na ternie UE wskazane na skutek Rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady Unii Europejskiej NR 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r.

Sprawozdanie z badan zapalnosci plastiku wystawione przez niezalezng jednostke badawcza dotyczace zgodnosci produktu z
wymaganiami norm PN-EN 1021-1:2014 oraz PN-EN 1021-2:2014.

Wymaga sie aby producent siedzisk posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001.

¢ Wymaga sie ,aby wszystkie dokumenty byty potwierdzone przez producenta za zgodno$¢ z oryginatem z datg nie starsza niz 30 dni.

4.5. KRZESLA K4 TYPU HOKER - POMIESZCZENIE NR 0.22 POMIESZCZENIE SOCJALNE PARTER.
Krzesto wysokie typu hoker.

Wymagane wymiary:

o Wysoko$¢: 1120 mm

o Szeroko$¢: 530 mm

o Szeroko$¢ siedziska: 455 mm
o Szeroko$¢ oparcia: 450 mm

o Gtebokos¢ krzesta: 555 mm

o Glebokos¢ siedziska: 460 mm
o Wysokos¢ siedziska: 740 mm
o Wysoko$¢ oparcia: 370 mm

Krzesto musi posiada¢ nastepujgce cechy i wyposazenie :
¢ Funkcja sztaplowania min 6 sztuk.
o Siedzisko i oparcie stanowig dwa osobne elementy.
o Miedzy oparciem a siedziskiem szczelina 0 wysokosci 25 mm w najszerszym miejscu.
¢ Oparcie w cato$ci o ksztafcie zblizonym do prostokata wyoblane w dwach ptaszczyznach.
o Siedzisko i oparcie plastikowe jest tapicerowane piankg o wiasciwosciach trudnopalnych i tkanina.
e Oparcie posiada tapicerke z przodu i z tytu.
¢ Poduszka siedziska posiada zaokraglone boki bez wyraznych krawedzi bocznych.
e Siedzisko tapicerowane jednym kawatkiem tkaniny i wykoficzone od spodu plastikowym panelem maskujacym.
o Stelaz w ksztalcie zamknigtej podwéjnej ptozy malowany proszkowo na kolor czarny.
o Stelaz wykonany z pretéw stalowych malowane proszkowo o grubo$ci 11 mm.
o W dolnej czesci ptozy z przodu potaczone poprzeczka stanowigcg podnézek.
o Stelaz wyposazony $lizgi na podtogi ceramiczne, betonowe i wyktadziny.
o Stelaz wystaje poza obrys siedziska.
o Miejsca spawania konstrukcji niewidoczne, ukryte pod plastikowym panelem.
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Krzesto tapicerowane tkaning o parametrach nie gorszych niz :
o Sktad: 98 % poliester pochodzacy z recyclingu , 2 % poliester
o Gramatura: 300 g/ m2

¢ Qdpornos¢ na Scieranie: 100 000 cykli Martindale

e Pilling: 4-5

¢ Odpornos¢ koloru na tarcie: Mokre 4-5 , Suche 4-5

o Atest na trudnopalnos¢: BS EN 1021-1, BS EN 1021-2

¢ Odpornos¢ na $wiatto: 5-8

e Kolor tapicerki:

Wymagane dokumenty :

o Sprawozdanie z badan dotyczace zgodnosci produktu z norma PN-EN 1022:2019-03, PN-EN 12727:2016-12,

PN-EN 13200-4:2007, PN-EN 16139:2013-07/AC:2013-09 w zakresie wymagan wytrzymato$ciowych i bezpiecznych rozwigzan
konstrukcyjnych potwierdzajace m.in. wytrzymato$¢ na obcigzenie siedziska 200 kg.

o Sprawozdanie powyzsze winno by¢ wystawione przez niezalezne laboratorium badawcze akredytowane przez Polskie Centrum
Akredytacji ( PCA ) lub inne jednostki akredytujace dziatajace na ternie UE wskazane na skutek Rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady Unii Europejskiej NR 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r.

e Sprawozdanie z badan zapalnosci plastiku wystawione przez niezalezng jednostke badawczg dotyczace zgodno$ci produktu z
wymaganiami norm PN-EN 1021-1:2014 oraz PN-EN 1021-2:2014.

o Nalezy przedstawiC pisemne potwierdzenie wymaganych parametrow tapicerki.

o Nalezy przedstawi¢ pisemne potwierdzenie producenta o wykonaniu produktu z zastosowaniem pianki trudnopalnej do danej partii.

¢ Wymaga sie aby producent siedzisk posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001.

¢ \Wymaga sie ,aby wszystkie dokumenty byty potwierdzone przez producenta za zgodnos¢ z oryginatem z datg nie starszg niz 30 dni.
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4.6. SOFY SF1.1 - POMIESZCZENIA NR 0.11, 1.3.
SF1.2 - POMIESZCZENIA NR 1.3.

o Klasyczna sofa wypoczynkowa o kubistycznej formie, w cato$ci tapicerowany tkaning obiciowa, wsparty na metalowej ptozie o
wymiarach 130x6 mm biegnacej wzdtuz bocznej krawedzi fotela, malowany proszkowo na kolor czarny.

¢ Podtokietniki oraz oparcie fotela w formie bryt szesciennych otaczajg z trzech stron komfortowe siedzisko, wykonane ze stelaza z
ptaskimi sprezynami, pokrytego piankg PU.

o Stelaz fotela stanowi lite drewno pokryte sklejkq oraz piankg PU trudnopalng o gesto$ciach 35 i 25 kg/m3.

o Siedzisko i oparcie tapicerowane piankg poliuretanowa, trudnopalna.

e Klasa trudnopalnosci pianek potwierdzona Swiadectwem z badan zgodnych z normg PN EN 1021:1:2. Zataczy¢ o$wiadczenie
producenta o mozliwosci wykonania przedmiotowych krzeset z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii, z datg wystawienia
nie wczesniejsza niz 7 dni przed terminem sktadania ofert.

o Fotel tapicerowany tkaning trudnopalalng na papieros i zapatke EN 1021:1 oraz 1021:2, 100% poliester pochodzacy z recyklingu, o
klasie $cieralno$ci na poziomie 100 000 cykli, odpornosci na piling 4-5 ( EN ISO 12945-2 ), odporno$¢ na Swiatto 6-8
(ENISO 105-B02 ).

SF1.1 SF1.2

e Krzesta produkowane oparciu o standardy produkcji okreslone w normie 1ISO 9001:2015, 1ISO 14001:2015 oraz 1SO 45001:2018
potwierdzone dotaczonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego

rodzaju zadwiadczen.
o Wszystkie wymienione o$wiadczenia, atesty i certyfikaty wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych krzeset,

muszg by¢ zawarte w ofercie.

Wymiary
1500
- -
1310
- -
9 -
~ o B
=+ o
=
- -
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5.0. ZABUDOWY STOLARSKIE - BLENDY, PANELE SCIENNE ORAZ SZAFY NA WYMIAR.

5.1. BLENDY ZABUDOWY W SEKRETARIACIE BL1, BL2, BL3, BL4, BLAT - POMIESZCZENIE NR 1.1.

Blendy, lamele maja by¢ wykonana z ptyty widrowej obustronnie laminowanej o grubo$ciach wskazanych w projektach.

Ptyty meblowe majg posiada¢ Atesty higienicznosci E1 oraz sprawozdanie z badan potwierdzajacych odporno$é na $cieranie 3A
zgodnie z normg DIN EN 14322 dla ptyt (lub réwnowazne) oraz sprawozdanie z badan potwierdzajacych odpornos¢ na
promieniowanie réwne wartosci 6 zgodnie z norma PN EN I1SO 4892-1:2016-06 (lub réwnowazne).

Blat (potka) ma by¢ wykonana grubosci 36mm.

Blenda do biurka wykona¢ zgodnie z rysunkiem AWM 4.

1116 x 60 x 1100 mm
BLAT ORAZ BLENDABL1:
“ 1116 9
B LAT = 1 SZTU KA * 3l - piyla wibrowa laminowana gr. 18 mm dekor reprodukcja drewna
1000 x 288 x 36 mm 4’- * E PFLEIDERER R20095 DAB MILANO lub rownowaina
1 ' IE g
! [ <
g i ELEMENTY GEOMETRYCZNE W BLENDZIE BL2:
R 144 mm ) o e
& ! | 3 - piyta widrowa laminowana gr. 18 mm dekar manokolor grafit
. I | . PFLEIDERER U16001 szary piaskowy lub réwnowazna
= i 1
x ] VE
+ = + 52 g\[|]| /3
2
S =+ = BLENDY BL2, BL3, BL4:
o >
o~ % - plyla widrowa laminowana dekor monokolor grafit
- = EGGER U 755 ST9 HAVANNA SZARYlub réwnowaina
s m?z
SAPB1 SAPB1
100 x42x74 100 x42 x 74
1000 x 36 x 1064 mm 1000 x 36 x 1064 mm 836 x 36 x 1064 mn
EN 100 L 100 L 836 o v
f A + A
BL4 - 2 SZTUKI BL3 - 1 SZTUKA BL2 - 1:SZTUKA BL1 -1 SZTUKA
1000 x 36 x 1064 mm B36 x 36 x 1064 mm 1800 x 36 x 1064 mm oy 1 118x60x 1100 mm
+ ¥+ FaF
)
8
| poLLY
| - o < a o =
gl g g g g SE
g
@ =
L
- o 3 I I g
= = 836 e * 180 = 5";, == * 1116 *

-

WAGI:

1. BLENDY STABILIZOWAC NA SLIZGACH MEBLOWYCH GR. 5 mm.

2. PODANE WYMIARY NIE STANOWIA PODSTAWY ZAMOWIENIA
WYKONAWCA / DOSTAWCA ZOBOWIAZANY JEST DO WYKONANIA
POMIAROW KONTROLNYCH W MIEJSCU MONTAZU
PO ZAKONCZENIU WSZYSTKICH PRAC BUDOWLANYCH.

3. KRYTERIA OCENY ROWNOWAZNOSCI DLA PLYT LAMINOWANYCH
5.2 BANEL ESCIENNE PAN1, PAN2.1, PAN2.2, PAN2.3, PAN2.4, PAN3, PAN4.,
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Panele majg by¢ wykonana z ptyty wiérowej obustronnie laminowanej o grubo$ciach wskazanych w projektach.

Ptyty meblowe majg posiada¢ Atesty higienicznosci E1 oraz sprawozdanie z badan potwierdzajacych odporno$é na $cieranie 3A
zgodnie z normg DIN EN 14322 dla ptyt (lub réwnowazne) oraz sprawozdanie z badan potwierdzajgcych odpornosé na
promieniowanie réwne warto$ci 6 zgodnie z norma PN EN SO 4892-1:2016-06 (lub réwnowazne).

5.2.1. PANEL SCIENNY PAN1 - POMIESZCZENIE NR 1.2. BIURO NADLESNICZEGO.

Panele scienne maja by¢ wykonane zgodnie z rysunkiem AWM 5.1.

PAN1

1 szt. - pom. nr 1.2 biuro nadlesniczego

73

215

oo

70 154 35 15, 3 . 3
143 5y

.
26

I: - phyta widrowa laminowana gr. 18 mm dekor reprodukcja drewna
PFLEIDERER R20095 DAB MILANO lub réwnowazna

UWAGA:
Pomigdzy piytami w pionie plaskownik aluminiowy 15 mm kolor czamy.

5.2.2. PANELE SCIENNE PAN 2.1, PAN2.2, PAN2.3, PAN2.4 - POMIESZCZENIE NR 1.3.

Panele scienne maja by¢ wykonane zgodnie z rysunkiem AWM 5.1.

PAN 2.2 PAN 2.3 PAN 2.4 | PAN 2.1
1 szt. - pom. nr 1.1 sekretariat 1 szt. - pom. nr 1.1 sekretariat 1 s2t, - pom. nr 1.1 sekretariat | 1 s2t, - pom. nr 1.1 sekretariat
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[ 4 [
I |

o
~

'y
N




Je

i:ll:ll:ll:ll:ll:ll:ll:ll:;
594

R
o«
o_!._
NN S8
=
<T|l =
||| <
RS
=
o«
[
L=3]
|: AN
Il

2684

- PAN 2.4 ___PAN21
0,4&1,3 iy 100.5 ¥ 1005 " 73 0.8

o 277

[Ty

I

- logo wykonac z bialej plexi gr. 5 mm, powierzchnia polysk
montaZ za pomocg kleju do plyty laminowane]

- plyta widrowa laminowana gr. 18 mm dekor reprodukcja drewna
PFLEIDERER R20095 DAB MILANO lub réwnowazna

- plyta widrowa laminowana gr. 18 mm dekor reprodukcja drewna
EGGER U755 ST9 HAVANNA SZARY lub réwnowazna

il

1. PODANE WYMIARY NIE STANOWIA PODSTAWY ZAMOWIENIA
WYKONAWCA / DOSTAWCA ZOBOWIAZANY JEST DO WYKONANIA POMIAROW KONTROLNYCH
W MIEJSCU MONTAZU PO ZAKONCZENIU WSZYSTKICH PRAC BUDOWLANYCH.

2. KRYTERIA OCENY ROWNOWAZNOSCI DLA PLYT LAMINOWANYCH ZGODNIE Z ZAPISAMI W OPZ.

5.2.3. PANEL SCIENNY PAN 3 - POMIESZCZENIE NR 1.16. PIETRO SALA NARAD
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Panele $cienne maja by¢ wykonane zgodnie z rysunkiem AWM 5.2.

T ZR 20 2 43 28 0
4 g
/K
1 NABIESSINIC e
: GOLUB - DOBRZYN i
4B 20 20 2 48

- phyta widrowa laminowana gr. 18 mm dekor monokolar grafit
PFLEIDERER U16001 szary piaskowy lub réwnowazna

- - phyta widrowa laminowana dakor monekolor grafit
EGGER U 735 5T9 HAVANNA SZARYIub rownowaina

I:I - logo wykonat 2 biale] plexi gr. 5 mm, powlerzchnia polyek
montai za pamacy keju do phyly laminowang

e

UWAGIL:

1. PODANE WYMIARY NIE STANOWIA PODSTAWY ZAMOWIENIA
WYKONAWCA | DOSTAWCA ZOBOWIAZANY JEST DO WYKONANIA
POMIAROW KONTROLNYCH W MIEJSCL MONTAZU PO
ZAKONCZENIU WSZYSTKICH PRAC BUDOWLANYCH,

2, KRYTERIA OCENY ROWNOWAZNOSCI DLA PLYT LAMINOWANYCH
ZGODNIE £ ZAPISAMI W OFZ.

5.2.4. PANEL SCIENNY PAN 4 - POMIESZCZENIE NR 0.23 PARTER SALA NARAD.
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Panele $cienne maja by¢ wykonane zgodnie z rysunkiem AWM 5.3.

[k

NADLESNICHW.@

290
280

GOLUB - DOBRZYIN

kbge
+

141 L 141 L 100 * 44 " 100 I 44

_\
-
e A

- plyta widrowa laminowana gr. 18 mm dekor monokolor grafit UWAGH:
PFLEIDERER U160 szary piaskowy lub rawnowazna
1. PODANE WYMIARY NIE STANOWIA PODSTAWY ZAMOWIENIA
. pyta widrowa laminowana dekor monokolor graiit WYKONAWCA | DOSTAWCA ZOBOWIAZANY JEST DO WYKONAMNIA
EGGER U 755 ST HAVANMA SZARY lub réwnowatna POMIARGW KONTROLNYCH W MIEJSCU MONTAZU PO
ZAKONCZENIU WSZYSTKICH PRAC BUDOWLANYCH,

ECGER ZIEL EN EUKALIPTLUSDWA 11604 ST9 uls révmon atna 2. KRYTERIA OCENY ROWNOWAZNOSCI DLA PLYT LAMINGWANYCH
ZGODNIE Z ZAPISAMI W OPZ,

- logo wykongs 2 bialej plexi gr. & mm, powisrzchnia polysk
mantaz za pomaca keju do plyty laminowanej

- - plyia wigrowa lammnawana gr. 18 mm dekor monokalor Zislony

5.3. ZESTAWY PANELI AKUSTYCZNYCH TAPICEROWANYCH TP1, TP2, TP3.




TP1 - POMIESZCZENIE NR 1.2 GABINET NADLESNICZEGO, 1.9 GABINET ZASTEPCY NADLESNICZEGO

TP2 - POMIESZCZENIE NR 1.1 SEKRETARIAT
TP3 - POMIESZCZENIE NR 1.12 SEKRETARZ

Panele Scienne tapicerowane maja byé wykonane zgodnie z rysunkiem AWM 6.

5.3.1. PANELE AKUSTYCZNY TAPICEROWANY PROSTOKATNY.

Wymagane wymiary

o Szeroko$¢ — 600 mm
o Wysokos¢ — 1200 mm
o Grubos$¢ 50 mm

Panel musi posiada¢ nastepujace funkcje i wyposazenie:
o Ksztatt zblizony do prostokata z zaokraglonymi naroznikami
o Szkielet na bazie ptyty MDF

o Wypetnienie pianka dzwiekochtonna poliuretanowa trudnopalna o gr 40 mm .

e Mocowanie do $ciany za pomocg systemu opartego na rzepach
o Boki panelu Sciete pod katem 40 stopni

Panel tapicerowany materiatem nie gorszym niz :

e Sktad: 98 % poliester pochodzacy z recyclingu , 2 % poliester
e Gramatura: 300 g/ m2

o Odporno$¢ na scieranie: 100 000 cykli Martindale

o Pilling: 4-5

o Odporno$¢ koloru na tarcie: Mokre 4-5 , Suche 4-5

o Atest na trudnopalnos¢: BS EN 1021-1, BS EN 1021-2

o Odporno$¢ na $wiatto: 5-8

Wymagane dokumenty:
o Dokumenty potwierdzajace parametry tapicerki.

o Wyniki z badan akustycznych z akredytowanego laboratorium wedtug normy PN-EN I1SO 354:2005 i PN-EN ISO 11654:1999 oraz

wyniki badan zgodnie z norma 1SO 20189.

o Udowodniony badaniami wspétczynnik pochtaniania dzwigku a W = 0,85 ( klasa pochtaniania dzwigku minimum B).
e Sprawozdanie z badan zapalno$ci zgodnie z normg PN-EN 1021-1:2014 i PN-EN 1021-2:2014.

¢ Dokumenty potwierdzajace parametry tkaniny.

¢ Wymaga sie aby producent krzesta posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001.
o Wszystkie dokumenty potwierdzone przez producenta za zgodno$¢ z oryginatem z datg nie starszg niz 30 dni.

5.3.2. PANELE AKUSTYCZNY TAPICEROWANY KWADRATOWY.

Wymagane wymiary

o Szeroko$¢ — 600 mm
o Wysoko$¢ — 600 mm
o Grubos¢ 50 mm

Panel musi posiada¢ nastepujace funkcje i wyposazenie:
o Ksztatt zblizony do kwadratu z zaokraglonymi naroznikami.
o Szkielet na bazie ptyty MDF.

¢ Wypetnienie pianka dzwigkochtonna poliuretanowa trudnopalna o gr 40 mm.

¢ Mocowanie do $ciany za pomocg systemu opartego na rzepach.
 Boki panelu Sciete pod katem 40 stopni.

Panel tapicerowany materiatem nie gorszym niz :
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o Skfad: 98 % poliester pochodzacy z recyclingu , 2 % poliester
o Gramatura: 300 g/ m2

o Odpornos¢ na Scieranie: 100 000 cykli Martindale

e Pilling: 4-5

o Odpornos¢ koloru na tarcie: Mokre 4-5 , Suche 4-5

o Atest na trudnopalno$¢: BS EN 1021-1, BS EN 1021-2

e Odpornos¢ na $wiatto: 5-8

Wymagane dokumenty:

o Dokumenty potwierdzajace parametry tapicerki.

o Wyniki z badan akustycznych z akredytowanego laboratorium wedtug normy PN-EN ISO 354:2005 i PN-EN ISO 11654:1999 oraz
wyniki badan zgodnie z norma 1SO 20189.

¢ Udowodniony badaniami wspétczynnik pochtaniania dzwieku a W = 0,85 ( klasa pochtaniania dzwigku minimum B).

e Sprawozdanie z badan zapalnosci zgodnie z normg PN-EN 1021-1:2014 i PN-EN 1021-2:2014.

o Dokumenty potwierdzajace parametry tkaniny.

o \Wymaga sie aby producent krzesta posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001.

o Wszystkie dokumenty potwierdzone przez producenta za zgodno$¢ z oryginatem z data nie starsza niz 30 dni.

ZESTAW PANELI TAPICEROWANYCH ZESTAW PANELI TAPICEROWANYCH ZESTAW PANELI TAPICEROWANYCH

TP1 TP2 TP3

1 zestaw - pom. nr 1.2 biuro nadle$niczego 1 zestaw - pom. nr 1.1 sekretariat 1 zestaw - pom. nr 1.12 sekretarz
1 zestaw - pom. nr 1.9 biuro zastepcy nadle$niczego

1105
1105

- - tapicerka w kolorze zielonym FENNO FNO17 - - tapicerka w kolorze migtowym CURA CR886 - - tapicerka w kolorze migtowym CURA CR886

- - tapicerka w kolorze szarym FENNO FN002 - - tapicerka w kolorze terakota CURA CR157 - - tapicerka w kolorze terakota CURA CR157

5.4. SZAFA AKTOWA NA WYMIAR - POMIESZCZENIE NR 0.2 PAD.
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Zabudowa szafy ma by¢ wykonana z ptyty widrowej obustronnie laminowanej o grubo$ciach wskazanych w projektach.

Ptyty meblowe majg posiada¢ Atesty higienicznosci E1 oraz sprawozdanie z badan potwierdzajacych odporno$é na $cieranie 3A
zgodnie z normg DIN EN 14322 dla ptyt (lub réwnowazne) oraz sprawozdanie z badan potwierdzajgcych odpornosé na
promieniowanie réwne warto$ci 6 zgodnie z norma PN EN SO 4892-1:2016-06 (lub réwnowazne).

Szafa aktowa na wymiar maja by¢ wykonane zgodnie z rysunkiem AWM 3.

o
RZUT =
' " LI
L) (=) "
: ol i
' - i
o It
i o | i
! ¥ ~ .l::
140 140 :
)
AN V0 — il /A
— SR —_— P— P— — — —_— —_— — —_— — —— | B— —
|}
=
[+4]
WIDOK A-A WIDOK B-B

—

170
170

213

— =

100

45, , 140 . 140 45,
45, , 280 45,

KORPUS, POLKI ORAZ FRONTY:

- plyta wibrowa laminowana gr. 18 mm dekor reprodukcja drewna
PFLEIDERER R20095 DAB MILANO lub réwnowazna

UWAGI:

1. KORPUSY STABILIZOWAC NA STOPKACH MEBLOWYCH H = 25-35 mm.

2. POLKI WEWNETRZNE LATWODEMONTOWALNE DLA tATWEGO
DOSTEPU DLA SKRZYNEK TELEKOMUNIKACYJNYCH USYTUOWANYCH
NASCIANIE ZA SZAFKAMI.

3. SZAFKI WYPOSAZUC W UCHWYT E1 CZARNY Z ZAMKIEM.

4. PODANE WYMIARY NIE STANOWIA PODSTAWY ZAMOWIENIA
WYKONAWCA / DOSTAWCA ZOBOWIAZANY JEST DO WYKONANIA
POMIAROW KONTROLNYCH W MIEJSCU MONTAZU
PO ZAKONCZENIU WSZYSTKICH PRAC BUDOWLANYCH.

5. KRYTERIA OCENY ROWNOWAZNOSCI DLA PLYT LAMINOWANYCH
ZGODNIE Z ZAPISAMI W OPZ.

6.0. WYPOSAZENIE POMIESZCZEN SOCJALNYCH (DOTYCZY POMIESCZEN NR 0.22,1.4)
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UWAGA:

Podane wymiary indywidualnych zabudéw anekséw kuchennych w projekcie nie stanowia podstawy zamdwienia,
potencjalny wykonawca zobowiazany jest do sprawdzenia wymiaréw w miejscu montazu przed wykonaniem przedmiotu
zamoéwienia i przedstawienie prébek materiatowych zgodnych z opisem w projekcie. Zabudowy kuchenne maja byé
wykonane zgodnie z projektem.

Zabudowy kuchenne majg by¢ wykonane z ptyty wiérowej obustronnie laminowanej grubosci 18mm, ktdre majg posiada¢

Atesty higienicznosci E1 oraz sprawozdanie z badan potwierdzajacych odporno$¢ na $cieranie 3A zgodnie z normag DIN EN 14322
dla piyty (lub réwnowazne) oraz sprawozdanie z badan potwierdzajacych odporno$¢ na promieniowanie réwne wartosci 6 zgodnie
znormg PN EN SO 4892-1:2016-06 (lub rownowazne). Blaty majg by¢ wykonana grubosci 38mm.

DANE TECHNICZNE:

Szafki dolne i gérne majg by¢ wykonane wymiarowa zaréwno na szerokos¢ i gtebokos¢ zgodnie z projektem.

Szafki z szufladami na prowadnicy Axis wyposazone w boki stalowe kolor antracyt, gérna szuflada wyposazona we wktad na
sztuéce.

Zawiasy Blum minimum 80 000 cykli otworz-zamknij, mocowane na 4 $ruby.

Szafki wiszace montowane na listwie montazowej z zawieszkami HAFELE CAMAR 806L/P, udzwig 100kg/pare,

z zaslepka wsuwang kolor biaty z tworzywa sztucznego.

Zabudowa kuchenna wykoriczona cokotami zabezpieczonymi listwa uszczelka, blat kuchenny wykonczony sylikonem.
Meble kuchenne wykonane z ptyty wiérowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytych obustronnie melaming.

Plyty majg posiadaé atesty higienicznosci

6.1. ANEKS KUCHENNY ZGODNY Z RYSUNKIEM AWM 2.1.1, AWM 2.1.2. - POMIESZCZENIE NR 0.22 PARTER.
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WIDOK C-C
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KORPUSY:
- plyla widrowa laminowana gr. 18 mm deker reprodukcia drewna
PFLEIDERER R20095 DAB MILANO lub réwnowazna

- plyta widrowa laminowana gr. 18 mm dekor reprodukcia drewna
PFLEIDERER R20095 DAB MILANO lub réwnowazna

UCHWYTY (6 sztuk):
- uchwyt krawedziowy w kolorze grafit mat; WMN 450.100.00G9
SZAFK| WISZACE (CALOWITA Gt. ZABUDOWY 350 mm):
|:| - plyta widrowa laminowana gr. 18 mm dekor monakolor szary bez
EGGER SZARY TAUPE U 750 ST9 lub réwnowazna

- plyta widrowa laminowana gr. 18 mm dekor monokolor szary bez
EGGER SZARY TAUPE U 750 §T9 lub réwnowazna

UCHWYTY (4 sztukil:
- uchwyt krawedziowy w kolorze grafit mat: WMN 450,100.00G9
WIDOK D-D

BLAT:
I:l - blat gruboséi 38 mm, glebokosé 650 mm
KRONOSPAN K209 RS CREMA LIMESTONE lub réwnowainy

SCIANKA PRZYBLATOWA:
|:| - scianka grubosci 10 mm, wysokosc 300 mm
KRONOSPAN K209 RS CREMA LIMESTONE lub réwnowaina

COKOL:

- plyta widrowa laminowana gr. 18 mm- dekor reprodukcja drewna
PFLEIDERER R20095 DAB MILAND lub rawnowazna

PANEL SCIENNY ORAZ NADSTAWKA 7 NOGA Z LAMELIL:

- - phyla widrowa laminowana gr. 18 mm dekar monakalor terakota
EGGER CZERWONY RDZAWY U335 ST9 lub réwnowazna

WIDOK E-E WIDOK F-F
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' ®)
1. UWZGLEDNIC OSWIETLENIE LED PODSZAFKOWE. @

4. GLEBOKOSC BLATU 650 mm.

3. PODANE WYMIARY NIE STANOWIA PODSTAWY ZAMOWIENIA WYKONAWCA / DOSTAWCA
ZOBOWIAZANY JEST DO WYKONANIA POMIAROW KONTROLNYCH W MIEJSCU MONTAZU
PO ZAKONCZENIU WSZYSTKICH PRAC BUDOWLANYCH.

4. KRYTERIA OCENY ROWNOWAZNOSCI DLA PLYT LAMINOWANYCH ZGODNIE Z ZAPISAMI W OPZ.

5. W KOSZTORYSIE UWZGLEDNIC DODATKOWO NASTEPUJACY SPRZET AGD
(DOKLADNE PARAMETRY PRZYJETYCH URZADZEN OKRESLONE W OPZ):
Pl - plyta indukcyjna 2 - polowa 230V jednofazowa (kolor czamy) - 1 sztuka
2L - zlewozmywak granitowy jednok owy nablatowy (kolor szary bez) - 1 sztuka
BZ - bateria zI y j ytowa z wyciagana wylewka (kolor szary bez) - 1 sztuka

WYPOSAZENIE ISTNIEJACE W POSIADANIU ZAMAWIAJACEGO:

E - ci$nieniowy ekspres do kawy - 1 sztuka

CE - elekiryczny czajnik do wody (kolorystyka stalowo / czarny) - 1 sztuka

MK - kuchenka mikrofalowa wolnostojaca (wysoko$¢ max. urzadzenia 290 mm, kolor czamy) - 1 sztuka
ZM - zmywarka wolnostojaca 60 cm

L - lodowka

6.2. ANEKS KUCHENNY ZGODNY Z RYSUNKIEM AWM 2.2.1, AWM 2.2.2 - POMIESZCZENIE NR 1.4 | PIETRO.
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UWAGI:
1. UWZGLEDNIC OSWIETLENIE LED PODSZAFKOWE.
4. GLEBOKOSC BLATU 610 mm.

3. PODANE WYMIARY NIE STANOWIA PODSTAWY ZAMOWIENIA WYKONAWCA / DOSTAWCA
ZOBOWIAZANY JEST DO WYKONANIA POMIAROW KONTROLNYCH W MIEJSCU MONTAZU
PO ZAKONCZENIU WSZYSTKICH PRAC BUDOWLANYCH.

4. KRYTERIA OCENY ROWNOWAZNOSCI DLA PLYT LAMINOWANYCH ZGODNIE Z ZAPISAMI W OPZ.

5.W KOSZTORYSIE UWZGLEDNIC DODATKOWO NASTEPUJACY SPRZET AGD / WYPOSAZENIE
(DOKLADNE PARAMETRY PRZYJETYCH URZADZEN OKRESLONE W OPZ):
Pl - plyta indukcyjna 2 - polowa 230V jednofazowa (kolor czamy) - 1 sztuka
LPB - chiodziarka podblatowa - 2 sztuki
ZL- ywak granitowy j Y y (kolor szary bez) - 1 sztuka
BZ - bateria y j z wyciagang wylewka (kolor szary bez) - 1 sztuka

bl
GB - podwdjne gniazdo przyblatowe narozne

WYPOSAZENIE ISTNIEJACE W POSIADANIU ZAMAWIAJACEGO:

E - ci$nieniowy ekspres do kawy - 1 sztuka

CE - elekiryczny czajnik do wody (kolorystyka stalowo / czarny) - 1 sztuka

MK - kuchenka mil wolnostojaca (wysoko$¢ max. urzadzenia 290 mm, kolor czamny) - 1 sztuka
ZM - zmywarka wolnostojaca 45 cm
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Obréé w lewo i:
"1 PFLEIDERER R20095 DAB MILANO lub réwnowazna

[j - plyta wibrowa laminowana gr. 18 mm dekor monokolor szary bez

- plyta widrowa laminowana gr. 18 mm dekor monokolor szary bez
EGGER SZARY TAUPE U 750 ST9 lub réwnowazna

6.3.

SZAFKI STOJACE (CALOWITA Gt. ZABUDOWY 610 mm):
BLAT:

- blat gruboséi 38 mm, glebokos¢ 650 mm

-, — --.drowa laminowana gr. 18 mm dekor reprodukcja drewna KRONOSPAN K209 RS CREMA LIMESTONE lub réwnowazny

$CIANKA PRZYBLATOWA:
., . - $cianka gruboséi 10 mm, wysokosé 300 mm
- plyta wibrowa laminowana gr. 18 mm dekor reprodukcja drewna KRONOSPAN K209 RS CREMA LIMESTONE lub réwnowazna

PFLEIDERER R20095 DAB MILANO lub réwnowazna
COKOL:

- plyta wiérowa laminowana gr. 18 mm dekor reprodukcja drewna
PFLEIDERER R20095 DAB MILANO lub réwnowazna

UCHWYTY (6 sztuk):
- uchwyt krawedziowy w kolorze grafit mat: WMN 450.100.00G9

SZAFKI WISZACE (CALOWITA Gt. ZABUDOWY 350 mm):
2x WSPORNIKOWA POLKA SCIENNA 1200 x 350 x 36 mm:

- plyta wiérowa laminowana gr. 18 mm dekor monokolor terakota
EGGER CZERWONY RDZAWY U335 ST9 lub réwnowazna

EGGER SZARY TAUPE U 750 ST9 lub réwnowazna

2 x SCIANKA LAMELOWA 60 x 684 x 2 950 mm :

I 0000

- plyta wiérowa laminowana gr. 18 mm dekor monokolor zielony

- uchwyt mwedzigﬁyu'w kolorze grafit mat: WMN 450.100.00G9 EGGER ZIELEN EUKALIPTUSOWA U604 ST9 lub réwnowazna

WYPOSAZENIE AGD.

6.3.1. ZLEWOZMYWAK JENOKOMOROWY - POMIESZCZENIA NR 0.22, 1.4.

Zlewozmywak musi posiada¢ ponizsze minimalne cechy / parametry:

Materiat: kompozyt granitowy (piasek kwarcowy + zywica)

Wiasciwosci granitu: odporno$¢ na uderzenia, wysoka temperature (250°C), przebarwienia, szok termiczny.
Osprzet z automatycznym zamknieciem odptywu.

Wiasciwosci hydrofobowe odpychajg czasteczki wody.

W ofercie dedykowany $rodek bezpieczny dla czyszczonych powierzchni.

Granit wzbogacony jonami srebra dodaje wiasciwosci antyseptycznych.

Wykoriczenie: bez

Sposob montazu: wpuszczany @
Materiat: granit

Minimalna szeroko$¢ szafki [mm]: 500

Dhugos¢ [mm]: 500

Szerokos¢ [mm]: 500

Wysoko$¢ [mm]: 216

taczna ilos¢: 7 sztuk.

6.3.2. BATERIA ZLEWOZMYWAKOWA — POMIESZCZENIA NR 0.22, 1.4.

Bateria musi posiada¢ ponizsze minimalne cechy / parametry:

Materiat baterii: mosigdz

Kolor / wykoniczenie: bez

Rodzaj baterii: mieszaczowa jednouchwytowa
Sposab montazu: stojacy

Grupa akustyczna [dB]: | (x < 20)

Klasa przeptywu: z (4 — 9 l/min.)

Wysoko$¢ catkowita baterii: 350 mm

Materiat wylewki: stal nierdzewna

Rodzaj wylewki: obrotowa

Zasieg wylewki: 195 mm

Materiat glowicy: ceramiczna

Rozmiar gtowicy ceramicznej: 35 mm

Wezyk przytaczeniowy: w zestawie dtugosci 450 mm
Gwint do instalacji: 3/8 "

Gwint przytacza: 2 *

Bateria wyposazona w aerator napowietrzajacy

W komplecie dedykowany preparat do czyszczenia armatury.
taczna ilos¢: 7 sztuk.
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6.3.3. LODOWKA PODBLATOWA - POMIESZCZENIE NR 1.4.

FUNKCJONALNOSC:

- automatyczne odszranianie

- obustronny Montaz drzwi

- Multi air Flow 2 obiegi chtodzace

- Sterowanie mechaniczne

- Mozliwa zmiana kierunku otwierania drzwi

WYPOSAZENIE:

- 2 szklane potki

- pojemnik na warzywa

- 3 balkoniki na drzwiach
- pojemnik na jajka

DANE TECHNICZNE:

- Wolnostojaca

- Kolor czarny

- Klasa energetyczna E

- Zdolno$¢ zamrazania 2,4/24h/

- Glosnos¢ 40dB

- Pojemnos¢ catkowita 109 | (chtodziarka 95 |, zamrazarka 14l)
- Wymiary: WxSxG:850x550x580 cm

6.3.4. PLYTA INDUKCYJNA DWUPOLOWA — POMIESZCENIA NR 0.22, 1.4.

Ptyta musi posiada¢ ponizsze minimalne cechy / parametry:
e 2 polaindukcyjne

e sterowanie sensorowe + suwak slider

e Smooth Heat — plynne podgrzewanie bez pulsacji
e 9 pozioméw mocy + Booster

e mozliwo$¢ potaczenia na 230V

e Dblokada sterowania

e funkcja BBQ

e strefa Flex Zone

e Timer

e Funkcja Stop & Go

o Wyswietlacz

e Wskaznik ciepta resztkowego

e Automatyczne wytaczanie.

e Konstrukcja bez ramkowa.

e Kolor Czarny.

o Szeroko$¢: 45 cm

e tacznailos¢: 3 sztuki
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7.0. WYPOSAZENIE UZUPELNIAJACE.

7.1. ZALUZJE NAOKIENNE.

DANE TECHNICZE:

- zaluzje drewniane barwione na kolor bezowo piaskowy

- szerokoci lamel 50 mm

- aluminiowa rynna gérna (wysoko$¢ rynny gorne;j to okoto 6 cm)

- gbrna rynna z maskownica,

- wysoko$¢ zaluzji po podciggnieciu to okoto 10 cm / na kazde 100 cm wysoko$ci + rynna gérna)

- konstrukcja no$na tasmowa (kolor tasmy zblizony do koloru lameli)

- kierunek i ilos¢ wpadajacego Swiatta kontrolujemy obracajac lamele sznurkami zamontowanymi po boku zaluzji.
- podcigganie Zaluzji réwniez sznurkami po boku zaluzji

- montaz sufitowy lub $cienny (montaz na styku $cian / sufit

wymiary i ilo§¢ zgodnie z rzutami AWM1.1; AWM1.2;

ZD 1 - wymiar 215 x 176 cm, {aczna ilo$¢ 9 sztuk i -
ZD 2 - wymiar 63 x 176 cm, taczna ilos¢ 2 sztuki :

ZD 3 - wymiar 95 x 176 cm, tgczna ilo$¢ 1 sztuka

ZD 4 - wymiar 215 x 195 cm, taczna ilos¢ 10 sztuk

ZD 5 - wymiar 93 x 175 cm, taczna ilos¢ 2 sztuki .

ZD 6 - wymiar 215 x 165 cm, taczna ilos¢ 2 sztuki —
ZD 7 -wymiar 215 x 200 cm, taczna ilos¢ 14 sztuk
ZD 8 - wymiar 91 x 200 cm, taczna ilos¢ 2 sztuki

| | [ |
e e S v v vy sl
IR

NN ORI

4‘-ww-vvwwwWWW‘P“‘“““““‘{
|

&

7.2. DONICE METALOWE (KWIETNIKI) — D1.

Kwietniki stojace loftowe to potaczenie nowoczesnego designu i funkcjonalno$ci.

Wykonane z solidnej stali malowanej proszkowo, zapewniajg trwato$¢ i stabilno$¢.

Dzigki minimalistycznej konstrukcji $wietnie komponujg sie z réznymi wnetrzami, zapewniajac odpowiednie nastonecznienie roslinom.
Idealne do nowoczesnych aranzacji.

Materiat: Stal malowana proszkowo.

Kolor: czarny.

Przyblizone wymiary: 600 x 250 x 850 mm
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7.3. STOLIKI POMOCNICZE.

7.3.1. STOLIK POMOCNICZY - STP1 — POMIESZCZENIA NR 0.8 PARTER.
Stolik pomocniczy z owalnym blatem

Stolik powinien posiada¢ nastepujace wymiary:
o Wysokos¢ catkowita 700 mm
o Szeroko$¢ catkowita 320 mm
o Glebokos¢ catkowita 480 mm

Stolik musi posiada¢:

¢ Podstawa wykonana z okragtej blachy o grubosci 5 mm i Srednicy 320 mm.

¢ Podstawa od spodu podklejona filcem.

o Blat wykonany z blachy o owalnym ksztaicie o grubo$ci 3 mm i wymiarach 480 mm x 320 mm.
¢ Noga stolika wykonana ze stalowego profilu owalnego 60 x 30 mm.

e Caly stelaz malowany proszkowo w jednym kolorze

Wymagane dokumenty:

e Sprawozdanie z badan wystawiona przez niezalezna jednostke badawczg akredytowana przez PCA dotyczaca zgodno$ci produktu
znormg PN-EN 12521:2016-02 i PN-EN 15372:2016-12 w zakresie wymiaréw , wytrzymatosSci , trwato$ci i bezpieczenstwa dla
mebli niedomowych w tym potwierdzajace wytrzymato$¢ na obcigzenie 125 kg.

e Sprawozdanie powyzsze musi by¢ wystawione przez niezalezne laboratorium badawcze akredytowane przez Polskie Centrum
Akredytacji ( PCA ) lub inne jednostki akredytujace dziatajace na ternie UE wskazane na skutek Rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady Unii Europejskiej NR 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 .

o \Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001

o Wszystkie dokumenty potwierdzone przez producenta za zgodno$¢ z oryginatem z datg nie starsza niz 30 dni

7.3.2. STOLIK POMOCNICZY - STP2 - POMIESZCZENIA NR 1.3 PIETRO.
Stolik pomocniczy z owalnym blatem

Stolik powinien posiada¢ nastepujace wymiary:
o Wysokos¢ catkowita 600 mm
o Szeroko$¢ catkowita 320 mm
o Glebokos¢ catkowita 480 mm

Stolik musi posiadaé:
¢ Podstawa wykonana z okragtej blachy o grubo$ci 5 mm i Srednicy 320 mm.
¢ Podstawa od spodu podklejona filcem.
o Blat wykonany z blachy o owalnym ksztatcie o grubo$ci 3 mm i wymiarach 480 mm x 320 mm.
¢ Noga stolika wykonana ze stalowego profilu owalnego 60 x 30 mm.
o Caly stelaz malowany proszkowo w jednym kolorze
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Wymagane dokumenty:

o Sprawozdanie z badan wystawiona przez niezalezng jednostke badawcza akredytowang przez PCA dotyczaca zgodnosci produktu
z normg PN-EN 12521:2016-02 i PN-EN 15372:2016-12 w zakresie wymiaréw , wytrzymatosci , trwato$ci i bezpieczenstwa dla
mebli niedomowych w tym potwierdzajace wytrzymato$¢ na obcigzenie 125 kg.

e Sprawozdanie powyzsze musi by¢é wystawione przez niezalezne laboratorium badawcze akredytowane przez Polskie Centrum
Akredytacji ( PCA ) lub inne jednostki akredytujace dziatajace na ternie UE wskazane na skutek Rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady Unii Europejskiej NR 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 .

¢ Wymaga sie aby producent posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz 1ISO 14001
o Wszystkie dokumenty potwierdzone przez producenta za zgodnos¢ z oryginatem z datg nie starsza niz 30 dni

Opracowat:
mgr inz. arch. Jakub Stota

64



